Poucenie: Skutocnosti utajované v stilade s § 17 a nasledujicimi zakona ¢. 513/1991 Zb.
(obchodny zakonnik) uvadzat’ v oddelenej ¢asti Ziadosti a na samostatnom elektronickom
nosici.

Utajované skutocnosti si uvedené Cervenym pismom, BOGE poZaduje, aby neboli
zverejnené na internete, z dovodu, Ze sa jedna o know how spolo¢nosti BOGE aich
zverejnenim by doslo k poskodeniu podnikatel’skych zaujmov spolocnosti.

Udaje pisané Eervenym pismom tvoria utajované skutocnosti a ziadame ich neuvadzat’ vo
vydanych dokumentoch.

Zakladna Cast’ (pre zverejnenie)
Obsah:

A) Udaje identifikujuce previadzkovatela

e nazov alebo obchodné meno — BOGE Elastmetall Slovakia, a.s.. pravna forma —
akciova spolo¢nost’

e sidlo (adresa) — Strojarenska 5, 972 02 Trnava

e adresa pre doruovanie posty (ak sa lisi od predchadzajucej) -

e Statutarny zastupca a jeho funkcia — Ing. Jiirgen Heinrich Bolt - predseda
predstavenstva , Pavel Herna - ¢len predstavenstva, Ing. Martin Harbag -
prokurista

e splnomocnena kontaktna osoba kontakt na fiu (telefon, mail atd’.): Ing. Silvia
PonteSova

o 1CO - 36235164

e kod NACE - 29320, kéd OKEC : 34300

e nazov stavby: ,,Nanasanie adheziv BOGE Trnava*

B)  Typ ziadosti
e udaj o aky typ ziadosti sa jedna (jestvujica prevadzka, nova prevadzka, zmena V prevadzke,
zmena uz vydaného integrovaného povolenia) jestvujtica prevadzka, ktora pouziva
organické rozpustadla
e zaradenie ¢innosti podl'a zakona 39/2013 Z.z. 6.7. Povrchova uprava latok, predmetov alebo
vyrobkov s pouzitim organickych rozpustadiel, najmé apretécia, tlac, pokovovanie,
odmast'ovanie, vodovzdorna uprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, iprava rozmerov, farbenie
alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického rozpustadla vacSou ako 150 kg za
hodinu alebo 200 t za rok (podl’a prilohy 1 k zakonu 39/2013 Z.z.)
e zoznam suhlasov a povoleni, o ktoré v ramci zmeny integrovaného povolenia ziada
- § 30ds.3 pism. a) bod 3 zak. 39/2013 Z.z. sthlas na zmeny pouZivanych paliv a surovin a
na zmeny technologickych zariadeni stacionarnych zdrojov znecist’ovania ovzduSia;
ak si schvalované zmeny nevyZzaduji kolaudaciu podl'a osobitného predpisu,?) je
sucastou integrovaného povolovania aj sithlas na zmenu uZzivania stacionarnych
zdrojov znecist’ovania ovzdusia a sihlas na prevadzku tychto zdrojov po
vykonanych zmenach
- § 30ds.3 pism. a) bod 4 zak. 39/2013 Z.z. stihlas na vydanie a zmeny stuboru technicko-
prevadzkovych parametrov a technicko-organiza¢nych opatreni
- §3 ods. 3 pism. a) bod10. - urenie emisnych limitov a technickych poziadaviek
a podmienok prevadzkovania
- § 8 zakona 39/2013 Z.z konanie o schvaleni nevypracovania vychodiskovej spravy
v zmysle ziadosti ¢. SP-03/2017 zo dna 6.3.2017.


http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=B%F6lt&MENO=J%FCrgen
http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Herna&MENO=Pavel&SID=0&T=f0&R=0
http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Harb%E1%E8&MENO=Martin&SID=0&T=f0&R=0
http://www.zakonypreludi.sk/zz/2013-39#f3921347

udaje o spracovatelovi ziadosti (ak je iny ako ziadatel') -ENVICONSULT spol. s r.o.
Obezna 7, 010 08 Zilina, ec@enviconsult.sk, hullova@enviconsult.sk

zoznam prebiehajucich konani o udelenie inych stihlasov a povoleni stivisiacich s danou
prevadzkou— momentalne neprebieha ziadne konanie

Udaje o prevadzke a jej umiestneni: ¢innost’ nanagania adheziv v BOGE Elastmetall
Slovakia, a.s. v Trnave (d’alej BOGE) je situovana v priestoroch existujucich vyrobnych hal
SO04 a SOO01, ktoré tvoria jeden vyrobny objekt.

nazov prevadzky a variabilny symbol prideleny SIZP (variabilny symbol, ak este nebol
prideleny si Ziadatel’ vyziada od prislugného in$pektoratu SIZP pred podanim Ziadosti) —
Nanasanie adheziv BOGE Trnava , VS 370130216

adresa prevadzky — Strojarenska 5, 917 02 Trnava

povol'ovana ¢innost’ podl'a prilohy €. 1 a stivisiace Cinnosti - 6.7. Povrchova uprava latok,
predmetov alebo vyrobkov s pouzitim organickych rozpustadiel, najma apretacia, tlac,
pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna Gprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, tprava
rozmerov, farbenie alebo impregnovanie s kapacitou spotreby organického rozpustadla
vacsou ako 150 kg za hodinu alebo 200 t za rok (podl'a prilohy 1 k zadkonu 39/2013 Z.z.)

projektovand kapacita a rocny fond pracovnej doby, porovnanie s hodnotou kapacitného
parametra podla prilohy ¢. 1 zékona o IPKZ, projektovana a technicky dosiahnutel'na
kapacita.

Nanasanie adheziv

Hodnota parametra podl’a zakona 39/2013Z.z.: 200 t/rok alebo 150 kg/hod.

Technicky dosiahnutel'na kapacita spotreby VOC: 386 t/rok alebo 44,7 kg/hod.

Pocet pracovnych dni: 360, pocet prac. dni v tyzdni: 7, pocet prac. zmien: 3, 8640 hodin

spdsob prevadzkovania (napr.: stala vyroba jedného druhu vyrobku, vyroba viacerych
druhov vyrobkov podl'a objednavok, vyuzivanie prevadzky na velkoprevadzkoveé skusky

a overovanie novych vyrob atd’.) — stale nanasanie adheziv na r6zne kovové pripadne
plastové vyrobky (silentbloky) pre automobilovy priemysel

struény popis lokality prevadzky — Areal BOGE je situovany v juhozépadnej ¢asti mesta
Trnava v areali byvalych TAZ, v blizkosti spolo¢nosti ZF Sachs Trnava. Okolie
priemyselného aredlu BOGE tvori vyluéne priemyselné zastavba. Lokalita je situovana cca
870 m od obytnych objektov. Priemyselny areal je napojeny miestnymi komunikaciami na
cestu 1/61 a nasledne na privadzac a dial'nicu D1.Nadmorska vyska je okolo 150 m n.m.

parcelné Cisla pozemkov prevadzky (v pripade stavebného konania aj susediacich
pozemkov)

¢. parciel, na ktorych je situovana prevadzka nandSania adheziv BOGE Trnava : 8540/25,
8540/35 v k.u. Trnava. Cely vyrobny objekt je situovany na parcelach, ktoré st uvedené na
LV ¢. 8183.
Parcely, na ktorych stoji vyrobny areal st vo vlastnictve spolo¢nosti BOGE.

opis prevadzky

Spolo¢nost BOGE  vznikla zapisom do obchodného registra v januari 2000 so 100%
kapitalovou ucastou nemeckej firmy Mannesman Bge GmbH. Spoloc¢nost’ sa zaobera
vyrobou gumokovovych stciastok  réznych druhov predovSetkym pre automobilovy
priemysel. Jedna sa o vyrobky, ktoré sltizia na tlmenie vibracii - silentbloky, predovsetkym
pre automobilovy priemysel a vSade tam, kde je potrebné tlmit’ vibracie vznikajice pri
prenose narazov hnacich a krttiacich momentov. Sortiment vyroby silentblokov je vel'mi
Siroky. Zahffia cca 800 druhov vyrobkov vzdjomne odliSnych velkostou, hmotnostou,
materialom kovového, alebo plastového dielca, pogumovanim, apod. (vid® obrazok ¢.1).
Vyroba silentblokov v roku 2015 dosiahla hodnotu 89 216 384 ks. Vyrobny plan na d’alSie
obdobia zavisi od objednavok a predpoklada sa jeho postupné navySovanie oproti roku 2015.


mailto:ec@enviconsult.sk
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Obr.¢. 1 Ukazky z vyrobkov firmy BOGE Trnava

Vyroba silentblokov pozostava z nasledovnych krokov:

1. Skladovanie zakladného, spotrebného a rezijného materidlu

2. Otryskavanie polotovarov z kovu

3. Povrchové predupravy polotovarov z kovu (predodmastenie, odmast’ovanie, morenie,
pasivacia, predfosfatovanie, fosfatovanie) — 2 linky

4. NanaSanie adheziv na kovové dielce pred pogumovanim (¢innost’ spadajica pod zakon

39/2013 Z.z.)

Spracovanie plastov alebo nanasanie plastov na kovové dielce vstrekolismi

Vulkanizacia a spojenie gumy s kovovymi alebo plastovymi dielmi vo vulkanizaénych lisoch

Finalne upravy, montaz, kontrola, balenie, paletizacia

Skladovanie finalnych vyrobkov, expedicia

N O

Stcastou technologie vyroby silentblokov je i operacia, pri ktorej sa nanasaju adheziva na
kovové dielce silentblokov pred ich pogumovanim (bod 4 vysSie uvedenych Cinnosti).
Adhezivum zabezpeuje prilnutie (zlepenie) gumy na kov. Cinnost’ prebicha v hale SO04
(pdvodna) - nanasanie adheziv 1 a v hale SO01 (novsia) — nanasanie adheziv 2.

Adheziva su rozpustadlové roztoky polymérov (prevazne polyuretanové zZivice, u ktorych sa
pred nanaSanim upravuje viskozita pomocou rozpustadiel — metyletylketon a xylén. Adhézna
vrstva zabezpec€uje vysSiu prilnavost’ pri pogumovani kovového vyrobku a tym je zabezpecena
pozadovana kvalita vyrabanych silentblokov.

V hale SO 04 (nanasanie adheziv 1) st pre operaciu ,,nanaSanie adheziv* (adheziva su horl'avé
kvapaliny, ktoré st riedené organickymi rozptstadlami) vyc€lenené dva zékladné samostatné
stavebne oddelené priestory (001 a 002) a v nich je nainstalovanych 9 strojnotechnologickych
zariadeni na nanaSanie adheziv (6 ks jednoucelové striekacie automaty, 1 ks jednoucelové
zariadenie s nanasanim pomocou valéekov, 2 ks bubnové zariadenia).

Tab. 1 zoznam zariadeni v hale SO04

Poz. Druh Typ zariadenia Vyrobné €islo
01 Rundautomat ILMBERGER S 2100/62 M547

02 Rundautomat SCHERM+LIMBERGER 1650/38 200-176
03 Rundautomat ILMBERGER S 2100/62 M544

04 Rundautomat ILMBERGER S 2100/62 M546

05 Rundautomat SCHERM+LIMBERGER 1650/46 200-102
06 Rundautomat SCHERM+LIMBERGER 205046 200-399
07 Valcovaci automat ILMBERGER Z G: 01-855 M484

08 Trommel T1 TROWAL - Rotamat R90-0130X 10264446
09 Trommel T2 WALTHER TROWAL - Rotamat R90C-10130X | 23095995
10 Trommel Vyhlad v roku 2017

Na dielce sa nanasSa zakladna vrstva adheziva, tzv. primer a nasledne vrchna vrstva, tzv. cover.
Adheziva nanasaji nasledovnymi sposobmi:



- striekanim na Siestich jednoucelovych striekacich automatoch s oto¢nym stolom — poz.01
az 06

- valekovanim na jednom automatickom jednotéelovom zariadeni — poz.07. Pri tomto
spdsobe umoznuje automat nanasat’ i tretiu vrstvu adheziv, tzv. cover 2.

- nanasanim vo dvoch bubnovych zariadeniach - poz.08 a 09

- 1 bubnové zariadenie — vyhl'ad 2017

Striekaci stroj Sotonym stolom (poz. 01-06) ma& umiestneni jednu nadobu (hobok)
S pripravenym primerom a jednu naddobu s coverom V Specialnej skrini vedl'a zdkladného stroja.
Adheziva su do striekacich trysiek zariadenia davkované dvoma pneumatickymi membranovymi
Cerpadlami. Jedna az Styri trysky st urCené na nanaSanie primeru, jedna az $tyri na nanaSanie
coveru. Kazdy Cerpaci okruh je na sebe nezavisly. V manipulaénom otvorenom priestore stroja
obsluha ru¢ne postupne uklada na vertikdlne unaSacie nadstavce horizontalne rotujuceho
kruhového stola jednotlivé dielce urcené k povrchovej uprave (lepeniu). Striekacie trysky st
rozmiestnené okolo rotujuceho stola. Pri prechode diclca rotujuceho na vertikalnom nadstavci
okolo trysky, je nan automaticky nanesené strickanim adhezivum. Pracovny priestor automatu je
uzatvoreny kapotdzou. Jeho sti¢ast'ou na kruhovej drahe stola je i elektricky vykurovany priestor
s ventilatorom, ktory fika teply vzduch na dielec pocas jeho prechodu tymto priestorom. Pocas
otoCenia pracovnych poloh karuselu o 360° sa teda nastrek na dielci zdroven presusi.
V manipula¢nom priestore nakladania obsluha zaroven odobera dielec a uklada ho do pristavene;j
boxpalety (gitterboxu). Dielce sii po naneseni obidvoch vrstiev v giterboxe odvazané na
nasledujicu operaciu v inych priestoroch haly — pogumovanie a vulkanizaciu. VSetky elektrické
zariadenia stroja st vyhotovené v kryti IP 55 do vybuSného priestoru Eexe II T3. Elektricky
rozvadza¢ automatu je vyhotoveny do zékladného prostredia. Preto je umiestneny mimo
priestoru miestnosti pre nanaSanie adheziv.

V automate na nanasanie adheziva valcekmi (p0z.07) st dielce valcového tvaru na jednotlivé
trne nakladané automaticky pomocou nakladaca. Prechodom dielca rotacnym odvalovanim po
valcoch nanasajucich adhezivum zo zasobnika je dielec v prvej Casti zariadenia povrchovo
upraveny. V druhej Casti automatu prechadza dielec parou vyhrievanou suSiacou zénou. Tretia
koncova sekcia zariadenia tvori zdsobnik povrchovoupravenych dielcov. VSetky elektrické
zariadenia stroja su vyhotovené v kryti IP 55 do vybusného priestoru Eexe II T3. Elektricky
rozvadza¢ automatu je vyhotoveny do zdkladného prostredia. Preto je umiestneny mimo
priestoru miestnosti pre nanasanie adheziv.

Do bubnového automatu (poz.8 a 9) su obsluhou dielce vysypané ru¢ne z plastovej prepravky.
Po uzatvoreni bubna obsluha spusti automaticky cyklus nandSania adheziv a ich presuSenia na
dielcoch. Po ukonceni procesu sa vysusené dielce z bubna vysypu do kovovej boxpalety (d’alej
giterbox) na podlahe. Technologické zariadenia su v prevadzke podla potreby, nie st
prevadzkované vSetky naraz.

Vsetky miesta, kde sa z procesu nanaSania lepidiel uvolfiuji do okolia prchavé organické
Skodliviny (VOC) s odsavané. Su to:

- vnltorny priestor vSetkych nanasacich automatov
- obaly s vyrobkami, na ktorych je adhezivum nanesené
- skrine s adhezivami v hobokoch

Zneskodnovanie odpadovych plynov odsavanych z technologickych zariadeni je po precistani na
filtroch zachytavajucich TZL (prestreky, aerosoly) vykonavané v regenerativnom termickom
zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000, umiestnenom na nadvori vyrobnej haly.
Technologie umiestnené v miestnostach na nandSanie adheziv ¢. 001 a 002 su
vzduchotechnickymi potrubiami pripojené cez zabudovani zmieSavaciu komoru MK100 na
zariadenie RTO REGETAR 22/3 aRVAS8000. Touto komorou a prisluSnym riadiacim a
meracim systémom su technologicky prepojené. Spalovanie odpadovych plynov v zariadeni



RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000 je zabezpetené horakom na zemny plyn. Vyduch plynu je
2 kominmi EQ1 a EQA4.

Cistenie odpadového vzduchu odsavaného z technologickych zariadeni je pomocou:

l.sustavy filtrov (papierové, z netkanej textilie,kapsovy filter) , ktoré zabezpecuju zachyt TZL
priamo na technol. zariadeniach

2. kapsovy filter na vzduchotechnickom potrubi, ktoré vedie nasledne do dopalovacieho
zariadenia

3. 2 zariadenia na termicku oxidaciu (techn. tdaje v tab.2)

Tab.2 technické parametre dopalovacieho zariadenia REGETAR 22/3 a TVA 8000

REGETAR 22/3 RVA 8000
vyrobca M+W Zander Gebaudetechnik | M+W Zander Gebaudetechnik
GmbH GmbH
objemovy prietok 23 000 m®hod 8000 m*/hod
vyrobné ¢islo (8322710-2 5347
rok vyroby 2006 1999
max. teplota 850 °C 800°C
horak
typ KBK170 KBK 170E-UV
tlak paliva 100 mbar 100 mbar -
druh paliva zemny plyn zemny plyn
tepelny prikon 700 kw 320 kw

Princip fungovania zariadeni na termickt oxidaciu

Zariadenia pozostavaji z 3 spalovacich komor a jedného horaka na spalovanie zemného plynu.
Komory maji keramickil népln na udrziavanie teploty na predohrev spalovaného plynu
z zariadeni na nanasanie adheziv po ich prevetrani. Zariadenie ma inStalovany snimac
koncentracie TOC vo vstupnom odpadovom plyne za ucelom bezpecnej prevadzky (nastavena
hodnota na TOC je 25% DMV - dolna medza vybuchu). Pracovny cyklus pozostava z fazy
prevetravania a z fazy spalovania.V prevadzke je stale jedna spal’ovacia komora a zvy$né 2 sa
prevetravaju. Jeden spalovaci cyklus trva 180 s. Hordk je konStruovany tak, aby v kratkom cas
zabezpecdil teplotu 820 °C (800°C) v odvetracej komore. Znegistend vzdusnina je z oboch
priestorov nanaSania adheziv (hala SO04 a SO01) odtahovana do zmieSavacej komory MK100.
Mnozstvo vzdusniny z MK100 na jednotlivé dopalovacie zariadenia je riadené podtlakom vo
vzduchotechnickom potrubi cez frekvenény meni¢ ventildtora prisluSnej dopal'ovacej jednotky.
Vzdu$nina je pomerovo rozdelovana tak, aby zarucovala ich trvalt prevadzku. Prevadzka je
automaticka a je riadena tak, aby bola spal'ovana ¢o najvécsia koncentracia TOC s ¢o najmensou
spotrebou ZP.

Vzijomné prepojenie obidvoch insStalovanych regeneracnych zariadeni je prospesné z hladiska
moznosti pruznej reakcie na prevadzkové podmienky nanéaSacich zariadeni, konkrétne na pocet
nandSacich zariadeni v ¢innosti a koncentrdciu VOC a mnozstvo odsavanych odpadovych
plynov. Ddlezita tlohu zohrava aj u¢innost’ resp. stupen spatného vyuzivania tepla na keramickej
naplni v regeneraénych komorach, ¢o ma bezprostredny vplyv aj na spotrebu primarneho paliva
(zemny plyn) a tym ekonomické parametre celého systému.

Mnozstvo produkovanych emisii na rotacnych strojoch (6ks) pre nanasanie adheziv v miestnosti
001 sa pohybuje od 2100 - 2400 m®/hod/1 ks. MnozZstvo produkovanych emisii na 2 bubnovych
strojoch v miestnosti 002 je max. 200m3/hod/ ks. Automat s valéekmi (poz.07) je odsavany,
mnozstvo odsavaného vzduchu je 3 000 m%/hod.

Vykon RTO REGETAR 22/3 je regulovatelny v rozsahu 22 500 m%hod. + 24 840 m%/hod. —
podla poc¢tu odsdvanych strojov, ktoré su v prevadzke. Zariadenie je prepojené vzt.potrubim a
automatickym riadenim Vv zmieSavacej komore s d’alSim regenerativnym zariadenim RVA 8000,
umiestnenym taktieZ na nadvori haly.




V pracovnom priestore 001 je navyse odsavany priestor:

- Z okolia hobokov (nadoby s adhezivom) v mnozstve 900 m3/hod/hobok (spolu 5400 m3/hod.),
vyduch V9 do vonkajSieho ovzdusia

- odsavanie vysokotlakych éerpadiel v mnozstve 5040 m3/hod. zatstené do vyduchu V8, ktory je
vyusteny do vonkajSieho ovzdusia

- havarijny vyduch - mnoZstvo odsdvaného vzduchu 7 560 m3/hod., vytstenie do V8 a nasledne
do vonkajsieho ovzdusia

Néhradu cerstvého vzduchu v miestnosti za odvedent vzduSninu a jeho distribuciu
vzduchotechnickym potrubim zabezpecuju dva ventilatory s celkovym vykonom 40 000 m*/hod.
Objem privadzaného vzduchu je riadeny podla objemu odvadzaného vzduchu. Spravidla sa
jedna o vetranie podtlakové — objem privadzanej vzdusniny je nizsi, ako je objem vzdusniny
odvadzane;.

Z priestoru 002, kde su 2 bubnové zariadenia, je niteny odvod vzduchu z pracovného prostredia
v mnozstve 1 557 m%hod. Zabezpeduje 11,6 ndsobni vymenu vzduchu v tomto priestore (niteny
privod vzduchu je 1 710 m%/hod).

Pri vypnutom zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000 je vzdu$nina odvadzana do
vonkajsieho ovzdusia.

V_hale SO 01 (nanadSanie adheziv 2) su stavebne oddelené priestory s vybavenim
zabezpecujucim rovnaké vyrobné operacie = nanasanie adheziv ako v hale SO04. V hale SO01
su nasledovné miestnosti, v ktorych dochadza k manipulacii s adhezivami:
e miestnost’ 1.02 je ur¢end pre nanasanie adheziv,
e miestnost 1.03 pre pripravu adheziv, ktora spociva vich nariedovani
riedidlami.
e miestnost’ 1.04 sklad horlavych kvapalin (adheziva, riedidla, oleje).

miestnost’ 1.02 - nana$anie adheziv

V miestnosti 1.02 sa adheziva nanasajt strickanim na 3 striekacich automatoch (poz.01,02,03), 2
retazovych automatoch (11, 12). Zneskodnovanie odpadovych plynov odsavanych zo vsetkych
strojnotechnologickych zariadeni na nanasanie adheziv umiestnenych v miestnosti 1.02
(produkcia emisii striekacieho automatu sa pohybuje na urovni 2000m3/hod/ks, retazovych
automatov 3200 m3/hod/ks ) je cez zmieSavaciu komoru MK 100 v regenerativnom termickom
zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000. Kazd¢ technlogické zariadenie ma samostatny
odt’ah, ktory je zausteny do potrubia a ndsledne do zmieSavacej komory MK100 a d’al$i vyduch
(havarijny — prvy stupen), ktory je vyusteny nad strechu haly (oznac¢enie VH3.1-VH3.8, z toho 3
vyduchy st odstavené nakolko je v miestnosti len 5 technol.zariadeni). Okrem toho je k
dispozicii  vyduch VH2 (havarijny- druhy stupen), ktory v pripade, ze neklesa inapriek
odpdjaniu techn. zariadeni koncentracia TOC sa prepojenim regulacnej klapky dostane do
prevadzky awuzatvori sa prechod znecistenej vzdusniny do MK100, odpad. vzduch je tak
odvadzany do vonkajSieho prostredia.

Odvod vzdus$niny z pracovného prostredia miestnosti 1.02 a 1.03 zaist’uje ventilator s vykonom
36 000 m*/hod. Vzdusnina odvedend nad strechu objektu je nahradena cerstvym ohriatym
vzduchom s objemom 30 000 m*/hod. (pre miestnosti 1.02 + 1.03).

Tab. 3 zoznam zariadeni v hale SO01

Poz. Druh Typ zariadenia Vyrobné €islo
01 Rundautomat ILMBERGER S 1500/29 M555

02 Rundautomat STURM R 2000/62-L-H2-2 20002511

03 Kettenautomat STURM S-254/76-R-HZ-T 20002201

11 Kettenautomat 2014/S-254/84-R-HZ-T 20003397

12 Kettenautomat 2014/S-254/84-R-HZ-T 20003395




miestnost’ 1.03 - priprava adheziv

Priprava adheziv v miestnosti 1.03 spoc¢iva v mieSani a ich nariedeni riedidlom priamo
V hobokoch (stidkoch), ktoré st pouzivané ako prenosné zasobniky strojnotechnologickych
zariadeni na nanaSanie adheziv. MieSanie je vykonavané pneumatickymi mieSadlami priamo
v uzavretych hobokoch s max.objemom 25 litrov. Miestnost’ 1.03 je nutene vetrana, odvod
vzduchu je pomocou ventilatora s vykonom 10000 m3/hod. do vonkajsieho prostredia (vyduch
EQ3). Miesta otvarania sudov a miesania adheziv st trvalo vy¢lenené a nemenitelné pozdiz
obvodovej steny miestnosti. V tomto priestore je nad podlahou zrealizovany doplnkovy
vzduchotechnicky systém odvodu vzduchu.

Vo vol'nej ¢asti miestnosti pod schodiskom technologickej ploSiny je nainstalované aj zariadenie
FIDI RS 250 AXH na regeneraciu pouzivanych riedidiel ich destilaciou (sucast’ technologie).
Regenerované rozpustadlo je pouzivané v procese Cistenia naradia, nastrojov pri odmast'ovani
(trysky...). Velkost' 1 vsadzky je 25 1, max. doba destilacie: 5 hod. (proces zavisi od mnozstva,
druhu, teploty varu riedidla. V RS 250 sa destiluje predovsetkym MEK).

miestnost’ 1.04 — sklad horlavych kvapalin

V sklade st skladované vsetky horlavé kvapaliny pouzivané v objekte SO 01 a SO 04, hlavne
vSak adheziva a riedidla na ich nariedenie. Sklad ma rozmery 12x12,3 m. Sklad sluzi pre
skladovanie vsetkych kvapalin, u ktorych je stanoveny podl'a KBU bod vzplanutia do 250°C.
Jedna sa o horlavé kvapaliny v zmysle vyhlasky 96/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuju zasady
poziarnej bezpec€nosti pri manipulécii a skladovani horlavych kvapalin. Kvapaliny st skladované
v regéaloch z pozinkovaného ocelového materidlu. Regély su urcené pre skladovanie olejov a
horlavych kvapalin. Maji podlazia z roStovych konStrukcii a st umiestnené v zachytnych
vaniach. Zachytné vane su pod kazdym regalovym blokom s objemom najviacsej skladovanej
nadoby, t.j. 1000 1. Celkova pldnovana kapacita skladu je 40 m® skladovanych horlavych
kvapalin.

Betonova podlaha skladu je opatrena naterom Sadurit Z1-517 SH odolnym voc¢i ropnym
produktom. Je vybavena Sachtou s rozmerom 500 x 500 x 500 mm (0,125 m®) pre prederpanie
pripadnych tnikov kvapalin z prepravnych obalov.

Dodavatel'ské obaly sa v tychto priestoroch neotvaraju a neprelievaju. Nutené vetranie
ventilatorom s vykonom 1800 m%hod zabezpecuje v sklade pozadovani minimédlnu
dvojnasobnu vymenu vzduchu. Dvoma d’al§imi axidlnymi ventilatormi do vybusného prostredia

je zrealizované i havarijné vetranie skladu s desatnasobnou vymenou vzduchu za hodinu (5 200
m3/hod).

D) Zoznam surovin, pomocnych materialov a d’alSich latok a energii, ktoré sa
V prevadzke pouzivaji alebo vyrabaji
e zoznam zakladnych vstupnych surovin

tab.4 udaje o vstupoch do procesu nandsania adheziv



Vstupné suroviny rok 2015 Projektované | technicky
dosiahnutel’né
ro¢né udaje

Mnozstvo vstupnych kovovych alebo 89 216 384 ks podla

plastovych vyrobkov objednavok,

predpoklad
navysenia

Chemické latky pre povrchovi

upravu: 370,017 t 600 t 500t

Elektricka energia 1080 MWh 1 300 MWh

Voda *

Zemny plyn ** 214 495 m® 215 000 m®

stla¢eny vzduch 6 845 000 m® 8214 000 m®

* Voda je potrebna len pre pitné a socialne uéely zamestnancov prevadzky Nanasania adheziv. Spotreba vody nie je
merana oddelene ale v rdmci merania odberu vody pre cely vyrobny aredl. Pre 43 vyrobnych zamestnancov mozeme
uvazovat 120 1/os/dent = 5,16 m®%/deti x 360= 1858 m®/rok. Pre 51 zamestnancov bude spotreba vody 6,12 m%/den,

2203 m3/rok

** pri zvySeni vyroby sa neuvazuje so zvySenim spotreby ZP na chod spalovacich zariadeni (REGETAR 22/3
a RVA 8000) pretoze sa pocita s vy$§im mnoZstvom organ. rozpustadiel.

e zoznam dal$ich surovin — chemickych latok
Zoznam a predpokladané max. mnozstvo chemickych latok, ktoré budu pouzivané v procese
nanasania adheziv je uvedeny v tabul’ke ¢. 5. KBU su

Nazvy chemickych latok pouzivanych v procese nandsania adheziv povazujeme za utajovany
udaj. Pozadujeme v texte uvadzat’ text : adheziva s obsahom organickych rozpuastadiel.

tab.5 udaje o mnozstve chemickych latok r. 2015 a vyhlad (technicky dosiahnutelné mnozstvo)

nazov CHL obsah VOC
V pouzivanych

CHLV%

mnozstvo
CHL v roku
2015vt

mnozstvo technicky
VOCvr.
2015v

tonach

rocné
mnozstvo
- plan

dosiahnutel'né

obsah
VvVOC

vt

technicky
dosiahnutel'né
ro¢né mnozs
VOC-vt

- plan

adheziva

adheziva 159,941 68-72
s obsahom
organickych

rozpustadiel

adheziva 68-72
s obsahom
organickych

rozpust'adiel

adheziva 63-66
s obsahom
organickych

rozpustadiel

adheziva 73-77
s obsahom
organickych

rozpustadiel

174,626

adheziva 64-68
s obsahom
organickych

rozpust'adiel

adheziva 71-75

290,35

43/% - 215

63-72 %

135,5-155

47% - 235

64-77 %

150,5- 181




s obsahom

organickych

rozpust'adiel

adheziva 71-73

s obsahom

organickych

rozpustadiel

riedidla

ricdidla 21,5 100 6% 30 100% 30

s obsahom

organickych

rozpustadiel

riedidla 13,8 100 4% 20 100% 20

s obsahom

organickych

rozpustadiel

spolu 369,867 500 336 — 386

Fyzikalno — chemické vlastnosti pouzivanych adheziv (primer)
Tab.6
Typ adheziva s obsahom adheziva s obsahom adheziva s obsahom
organickych organickych rozpustadiel organickych
rozpustadiel rozpustadiel
Pouzitie Lepené spoje guma/kov Lepené spoje guma/kov Lepenie guma /kov
Vseobecny opis Polyméry na baze rozptstadiel | Polyméry na baze rozpustadiel, zmes | Zmes s obsahom VOC

H vety H225, H315, H319, H332, H225, H315, H319, H332, H225, H315, H319, H332,
H341,H335,H412 H341,H335, H350, H412 H341,H335,H411
F, Xn, Xi, Mut.Cat3
forma Siva kvapalina siva kvapalina Seda kvapalina
Bod vzplanutia 17°C 17°C 17°C
samozapalnost’ neudana neudand Neudand
Doln4 hranica vybusnosti 1,1 % obj. ( xylol) 1,4 % obj. metylizobutylketon 1,4% (V)
Horna hranica vybusnosti 7,0 % obj. ( xylol) 7,5 % obj. metylizobutylketon 7,5 % (V)
Relativna hustota par 3,6 xylol 3,5 metylizobutylketon Udaje nedostupné
Tlak pér pri 20°C 20 hPa 21 hPa 20 hPa
Hustota pri 20°C 960 kg/m?® 980 kg/m? 1000 kg/m?®
Rychlost’ odparovania Nie st tdaje 1,64 metylizobutylketon nedostupné
Rozpustnost’ vo vode Udaje nedostuné Nerozpustné Udaje nedostupné
Obsah prchavych zloziek 63-66 % 68-72 % 64-68 %
Tab.7
Fyzikalno — chemické vlastnosti pouzivanych adheziv (cover)
Typ adheziva adheziva adheziva adheziva s obsahom
s obsahom s obsahom s obsahom organickych
organickych organickych organickych rozpustadiel
rozpustadiel rozpust'adiel rozpust'adiel
Pouzitie Lepené spoje guma/kov | Lepenie gumy a kovu Lepenie guma /kov Lepenie guma /kov
Vseobecny opis Polyméry na baze Zmes s obsahom VOC | Zmes s obsahom VOC | Zmes s obsahom VOC
rozpustadiel




H vety

H226,H332,H312,H315, H226,H304,H312+332, | H225, H226, H312, H225, H315, H319, H332,
H319,H335, H373,H304, H315,H319,H335,H373, | H315, H332, H400 H341,H335,H411
H412 H412
Xn, Xi
forma Cierna kvapalina Cierna kvapalina Cierna kvapalina Sed4 kvapalina
Bod vzplanutia 26°C 26°C 17°C
samozapalnost’ neudana Neudana
Dolné hranica 1,1 % obj. ( xylol) 1,1 % obj. 1,1% (V) 1,4% (V)
vybusnosti
Horna hranica 7,0 % obj. (xylol ) 7,0 % obj. 7,0 %(V) 7,5 % (V)
vybusnosti
Relativna hustota par 3,6 xylén nedostupné nedostupné Udaje nedostupné
Tlak par pri 20°C nestanoveny 8 hPa 8 hPa 20 hPa
Hustota pri 20°C 990 kg/m?® 970 kg/m3 990 kg/m3 1000 kg/m?®
Rychlost’ odparovania Nedostupné Udaje nedostupné Nedostupné nedostupné
Rozpustnost’ vo vode Nerozpustné Nerozpustné nezozpustné Udaje nedostupné
Obsah prchavych 71-73% 71-75% 73-77% 64-68 %
zloziek
Fyzikalno — chemické vlastnosti pouZivanych riedidiel
Tab.8
Typ riedidla s obsahom organickych riedidla s obsahom organickych
rozpust'adiel rozpustadiel
Pouzitie rozpustadlo rozpustadlo
Vseobecny opis Zakladna chemicka latka Zmes izomérov
CAS78-93-3 butanén, EC: 201-159-0
Symboly nebezpec¢nosti F; Xi; Xn
H-vety H225, H319, H336 H226,H312, H315, H319, H332,
H373,H335,H304
forma bezfarebna kvapalina bezfarebna kvapalina
Bod vzplanutia -9°C 25°C
samozapalnost’ neudana neudana
Dolna hranica vybu$nosti 1,5 % obj. 1,1 % obj
Horn4 hranica vybusnosti 11,5 % obj. 8,0 % obj
Relativna hustota par Nie st udaje Nie st udaje
Tlak par pri 20°C 105 mbar 8 mbar
Hustota pri 20°C 805 kg/m? 870 kg/m?
Rychlost’ odparovania Nie st udaje Nie st udaje
Rozpustnost’ vo vode 250 g/l 99/l
Obsah prchavych zloziek 100 % 99 %

sa pouzivaju rozne

zoznam pomocnych materidlov a d’alSich latok, ktoré sa v prevadzke pouzivaju:
pri prevadzke nanaSanie adheziv

filtre na odluCovanie TZL

v zariadeniach na nanésanie nadheziv. Ro¢éné mnoZstvo filtrov bolo vr. 2015 4162 ks.

Jeho mnoZstvo j

e zavislé od Castosti vymeny filtrov.

pri konecnej vyrobe silentblokov.

zoznam medziproduktov a vyrobkov — proces nanasania adheziv je medzistupiiom

zoznam energii v prevadzke vyrdbanych a pouzivanych (vratane paliv, médii a pohonnych
hmot)

tab.9

Elektricka energia

Mnozstvo pouzivanych energii
2015

Mnozstvo pouzivanych energii
techn.dosiahnutel'ne mnozstvo

1 080 MWh /rok

1 300 MWh/rok

spotreba vody (pitnej a technologickej)

V doésledku prevadzky nandsania adheziv je vypocitand spotreba vody pre zamestnancov
51 (vyhlad):

- na pitné a socialne udely: 51zamestnancov x 120 l/os/defr = 6,12 m®deni, 2203 m®/rok
- prevadzka nanaSania adheziv nevyzaduje technologicku vodu.
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Zdrojom vody je vlastna studna.. Voda pouzivana na socialne tucely v prevadzke nanaSania

adheziv nie je samostatne merana.

E)

Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie a udaje o predpokladanych

mnozstvach a druhoch emisii do jednotlivych zloZiek Zivotného prostredia spolu
s opisom vyznamnych ucinkov emisii a d’alSich vplyvov na Zivotné prostredie
a na zdravie Pudi

zoznam zariadeni a ¢innosti majucich vplyv na znecistovanie ovzdusia

Zdrojom znecistenia st technologické zariadenia na nanasanie adheziv (nanasanie adheziv 1 a 2),
ktoré st umiestnené v hale SO04 a SO01.

e zoznam emisii vypuStanych
zachytavania
tab. 10 nandsanie adheziv 1 (hala SO04)

do ovzduSia aspOsob ich wvypuStania, resp.
9

technol. mnozstvo miestnost’ | ¢islo priemer material vyska
zariadenie odsavaného vyduchu od
&islo pozicie | vzduchu v m3 zeme
&1 1,5m%/s = 5400 | 01 Regetar

m3/h RVO22/3s |@1,5m pozink.ocel’ | 18 m
¢.2 1,4m3/s = 5040 | 01 mnozstvom

m3/h odsavaného
&3 1,5m3/s = 5400 | 01 vzduchu

m3/h 24 840
c.4 15m%s = 5400 | 01 m®/h

m®/h (EQI)
¢.5 1,4m3/s = 5040 | 01 +

m3/h RVA 8000
&6 1,4ms/s = 5040 | 01 mnozstvom | @ 0,76 m | pozink.ocel' | 16,64

m3/h odsavaného m
&7 1,3m3s = 4680 | 01 vzduchu

m3/h 8000 m?/h
zar.01 200 m¥hod 02 (EQ4)
zar.02 200 m*/hod 02
havarij. 12 600 m%hod. |01 V8 1250x1120 | pozin.ocel’ | 14,6
vyduch + ods. mm m
vysokotl.Cerp.
odsavanie 5400 m3/hod 01 V9 500x500 pozin.ocel' | 14,6
hobokov mm m
tab. 11 nandsanie adheziv 2 (hala SO01) miestnost' 1.02, 1.03
technol. mnozstvo miestnost’ | ¢islo vyduchu priemer | material vyska od
zariadenie | odsavaného vm zeme VvV
¢.pozicie | vzduchu m

v m*/hod.
¢.01 2500 1.02 Regetar RVO 22/3
¢.02 2500 1.02 24 840 m3/h @ 1,5m | pozin.ocel' | 18 m
¢.03 2500 1.02 (EQ1)
¢.11 2500 1.02 +
é1 2500 1.02 RVA 8000 ? 0,76 m | pozin.ocel’ | 16,64 m
8000 m3/h
(EQ4)EQ 4

pracovné | 36 000 1.02 EQ2 Ix1Im pozin.ocel' | 13,4 m
prostredie
mieSaren | 10 500 1.03 EQ3 @ 0,630 | pozin.ocel' | 14,66 m
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adheziv m

hav.vydu- | 2000 /vyduch | 1.02 VH3.1-VH3.5 ?0,4m |pozin.ocel | 14,6 m
chy  od

tech. zar.

havar.vyd 15000 VH 2 ?0,9m | pozin.ocel | 14,6 m
uch

Vykurovan 650 1.02 EQ5 ?0,3m | pozin.ocel | 10 m
ie prac. pr.

Kategoria zdroja znecistovania ovzdusia
V zmysle vyhl. 410/2012 Z.z. ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi,
prilohy €. 1 je zaradenie zdrojov znecistovania nasledovné:

6  Ostatny priemysel a zariadenia

6.6. nanaSanie lepidiel — lepenie ostatnych materidlov okrem dreva, vyrobkov z dreva
a aglomerovanych materialov, koze a vyroby obuvi, s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok > 5 t/rok

6.6.1 velky zdroj znecistovania ovzdusia

Sucast'ou technologickej Casti nanasania adheziv je koncové spalovacie zariadenie na Cistenie
odpadovych plynov REGETAR 22/3 s nainstalovanym sthrnnym tepelnym prikonom 700 kKW
a RVA 8000 s nainstalovanym suhrnnym tepelnym prikonom 320 kW.

Emisné limity

Vzhl'adom na zneSkodnovanie odpadovych plynov v regenerativnych termickych zariadeniach
budu pre plyny vypustané zo spalovni platit’ emisné limity pre koncové spal’ovacie zariadenia na
Cistenie odpadovych plynov podla prilohy €. 7 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. cast’ F ostatny
priemysel a zariadenia, bod 7.2. nasledovne:

Tabl12: Emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na Cistenie odpadovych plynov

Standardné stavové podmienky,

- TZL, NOx, CO: suchy plyn

- TOC: vlhky plyn

regenerativne  zariadenia Oz refi  zodpovedajuce
Podmienky platnosti emisnych limitov konkrétnym podmienkam

rekuperativne a iné zariadenia Oz ref: 17 % objemu

pre rekuparativne zariadenia sa emisné limity pre CO
uplatiuju bud ako ustanovena hodnota hmotnostného toku
alebo ako ustanovena hodnota hmot. koncentracie

Emisny limit [mg.m]

Cast’ zdroja

TZL NOx CO TOC
regenerativne zariadenia 10, 20W 2001 - 20
rekuperativne a iné zariadenia 10, 20 200 100 20

@ plati pre zariadenia s vydanym povolenim do 31. decembra 2010
@ ak sa v spalovanom odpadovom plyne nachadzaju dusikaté latky, prislusny organ uréi emisny limit individualne: jeho hodnota
nesmie presiahnut’ hmot. tok 2 kg.h-*alebo hmot. koncentraciu 350 mg.m=.

Osobitnym predpisom je vyhlaska MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., v ktorej s v prilohe & 6
k vyhlaske bod 8 Nanasanie lepidiel (VIII) uréené Specifické emisné limity pre TZL a TOC. Pre
prevadzku nanasania adheziv je platny limit pre fugitivne emisie nasledovne:

Tab.13: emisné limity uréené pre proces nandsania lepidla v zmysle prilohy 6 k vyhl. MZP SR ¢ 410/2012 Z.z.

podmienky platnosti EL : Standardné stavové podmienky, vlhky plyn
¢innost’ prahova spotreba emisny limit emisny faktor
rozpustadla pre RP
odpad.plyn fug.emise
TZL! | TOC VOC [ VvOC
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mg/m® | mg/m? % (kg/kgsusiny)

VIII nanasanie lepidla | od do 3 50, 100% | 15, 20* 0,8, 14
>200 - 1508

1) EL plati pre proces striekania. Pre zariadenia s vydanym povolenim do 31.12.2012 plasti od 1.1.2016

2) plati pre zariadenia pouzivajuce technoldgiu na opatovné vyuZzitie regenerovanych organ. rozpustadiel

3) plati do31.12.2019 pre zariadenia pouzivajluce technoldgiu na opatovné vyuZitie regenerovanych organ. rozpustadiel povolené do 31.12.2013
4) plati do 31.12.2019 pre zariadenia povolené do 31.12.2013

Doteraz boli procesy na nanadSanie adheziv zaradené do katgorie podla prilohy €. 1 k vyhlaske

Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z. ktorou sa vykonavaju

niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi nasledovne:

6 Ostatny priemysel a zariadenia

6.3  Nanasanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kol'ajovych vozidiel, textilu, tkanin,
folii, papiera

6.3.1 >5t/rok — vel’ky zdroj znecist'ovania ovzdusia

Tato kategoria nevystihuje podstatu technologického procesu nanasSania adheziv, pretoze sa
nejedna o nater — povrchova Upravu ale o pripravok, ktory umozni lepSie prilnutie gumy na
kovovy alebo plastovy vyrobok. Preto sme navrhli zaradenie nanasSania adheziv do kategorie
uvedenej vyssie (6.6.1). Takého zaradenie ma nasledne vzt'ah K predpisom na tiseku ochrany
pred poziarmi.

Kategorizacia podl’a legislativy na ochranu pred poZiarmi

Priestory na nanéasanie adheziv boli v minulosti nespravne rieSené podl'a Vyhlasky MV SR ¢.
142/2004 o protipoziarnej bezpeCnosti pri vystavbe a pri uzivani prevadzkarne a inych
priestorov, v ktorych sa vykonava povrchova uprava vyrobkov naterovymi latkami. Kazdy z
priestorov na nanaSanie adheziv bol aj oznaCovany ako ,Lakovna“. Takéto oznacenie
technologie je nespravne. Pri nanaSani adheziv sa nejedna o klasicku lakoviiu v ponimani
Vyhlasky ¢. 142 MV SR.

Uvedena vyhlaska pod pojmom naterové latky rozumie hlavne farby alaky pouZivané na
povrchovu tUpravu vyrobkov, ¢o potvrdzuji aj § 7 a 8, v ktorych sa zaoberd suSiarfiou
a striekacou kabinou.

Priestory na nanasanie adheziv by mali byt rieSené podl'a Vyhlasky MV SR ¢. 96/2004, ktorou
sa ustanovuju zasady protipoZiarnej bezpecnosti pri manipuldcii a skladovani horlavych
kvapalin, tazkych vykurovacich olejov a rastlinnych a Zivo¢isnych tukov a olejov, ato podrla §
1, ¢l.1a:
(1) Vyhlaska upravuje poziadavky na zaistenie protipoziarnej bezpecnosti pri
a) vystavbe a pouzivani prevadzkarne s horlavymi kvapalinami, skladu horl'avych kvapalin
Na priestory sa vzt'ahuji ustanovenia § 20 uvedenej Vyhlasky.
§ 20
(1) Prevadzkarnou s horlavymi kvapalinami (d’alej len ,,prevadzkareii*) sa rozumie
pracovisko, v ktorom sa pouzivaju horl'avé kvapaliny s objemom va¢sim, ako je uvedeny
v§10az15.
(2) Prevadzkareit musi tvorit’ samostatny poziarny usek.
(3) Na stavebné rieSenie prevadzkarne sa vzt'ahuji ustanovenia § 17 ods. 3 a4 a § 18 ods. 4
a 8 primerane.

Podla doterajSej nespravnej kategorizacie priestoru medzi lakovne spdsobuje to, ze typové
zariadenia na nanaSanie adheziv od poprednych svetovych vyrobcov nezodpovedaji niektorym
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poziadavkam § 8 Vyhlasky MV SR €. 142/2004, pricom v celej EU st to stroje na uvedené ucely
bezne pouzivané.

Na zéklade naSej ziadosti v suvislosti s vys§ie uvedenym sthlasil aj OUZP v Trnave listom
z 20.3.2017 s navrhovanou zmenou kategoérie zdroja a so zmenou ndzvu zdroja 6.6.1 Nanasanie
adheziv (miestnosti na nanaSanie adheziv I a II). Mesto Trnava vydalo rozhodnutie
¢.0S8aZP/31710-29296/2017/Sm na zmenu uZivania &asti stavby sup.&. 5409 — skladova
a vyrobna hala 04 na ,,Priestory na prevadzku s horlavymi kvapalinami®.

e zoznam zdrojov znecistovania odpadovych vod
Zdrojom znecistenia odpadovych vdd st splaskové odpadové vody od zamestnancov.
Technologické odpadové vody nevznikaju.

e zoznam produkovanych odpadovych vod a sposob ich vypustania
Druhy odpadovych vod:
- splaskové OV
Mnozstvo odpadovych vod :

1. splaskové OV: 6,12 m®den, 2203 m®rok vypustané kontinudlne do existujucej
kanaliza¢nej siete BOGE Trnava.

. zoznam produkovanych odpadov

V tab. 14 st uvedené odpady, ktoré vznikaju pocas prevadzky pracoviska nanaSania adheziv.

Tab.14 zoznam a predpokladané mnoZstvo odpadov vznikajiicich z prevadzky nandSania adheziv

kat.c. nazov odpadu podla 365/2015 Z.z. ro¢né mnozstvo
v tonach

07 03 04 iné organické rozpustadla, premyvacie 13
kvapaliny a mate¢né lahy

080111 odpadové farby a laky obsahujuce organické 0,23
rozpustadla alebo iné nebezpecné latky

150110 obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok 117
alebo kontaminované nebezpe¢nymi latkami

1502 02 absorbenty, filtratné materialy vratane 10,5
olejovych filtrov inak nesSpecifikovanych,
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami

200121 ziarivky a iny odpad obsahujuci ortut’ 0,0125

Sposob zhromazdovania, zneskodnovania alebo zhodnocovania odpadov:

Odpady vznikajuce v prevadzke ,,NanaSanie adheziv* s skladované v zhromazdisku odpadov —

pristreSku pre kontajnery

PristreSok pre kontajnery je prizemny objekt a je zastreSeny pultovou strechou s okapom od
pristupovej komunikacie. Objekt je osadeny na beténovej ploche s rozmermi 24 x 24 m tak, aby
bolo mozné pred objektom i za objektom manipulovat’ s kontajnermi. Celna fasada je otvorena,
zadna fasada je uzatvorena. Bo¢né steny pristresku su uzatvorené.

Manipulacnd plocha pred pristreSkom je tvorend jestvujicou prijazdovou komunikaciou
betonovej plochy. Podlaha priestoru na zhromazd'ovanie odpadov je odolnd proti uniku
zne€istujucich latok. Odpad je oddelene zhromazdovany podla jednotlivych druhov a
umiestneny bud’ vo velkokapacitnych alebo malych kontajneroch pripadne nepriepustnych
obaloch. Jednotlivé druhy odpadov su oznacené identifikacnym listom odpadov a o kazdom
odpade sa vedie evidencia v zmysle vyhlasky ¢. 366/2015 Z.z. o ohlasovacej a evidencnej
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povinnosti. Nebezpeény odpad je oddelene zhromazd’ovany, je umiestneny v zachytnych
vaniach.

Stucastou zhromazdiska odpadov st havarijné prostriedky na zneSkodnenie pripadného tuniku
NO. Zhromazdisko odpadov je uzamykatel'né, ma vypracovany prevadzkovy poriadok, ktory je
umiestneny na vidite’nom mieste v sklade.

BOGE mé vydany OU OSZP v Trnave sthlas na zhromazd’ovanie nebezpetnych odpadov
vzmysle §-u 97 ods. 1 pism.“g“ zakona 79/2015 Z.z. o odpadoch ¢&j. OU-TT-OSZP3-
2016/019164/SSOH/Du z 30.5.2016.

. uroven znecistenia pody a podzemnych vod a mozné rizika

Uroven zneCistenia pddy a podzemnych vod nebola v areali zistovand, nakolko spolo¢nost’
BOGE funguje v povodnych objektoch od roku 2000.

Pocas beznej prevadzky nepredpokladdme ziadne znecistenie pddy alebo podzemnej vody,
vzhl'adom na stavebno-technické rieSenie podlahy v priestoroch nanasania adheziv, v priestore
pripravy (mieSania) adheziv a skladu horl'avych latok.

. prehl'ad inych emisii do Zivotného prostredia (hluk, vibrécie, Ziarenie atd’.)

iné emisie do Zivotného prostredia (hluk, vibracie...) nepredpokladame. Co sa tyka hluku
V pracovnom prostredi prevadzky nanasania adheziv bolo vykonané prostrednictvom opravnene;j
organizéacie meranie hladiny hluku a chemickych faktorov. Vysledky boli doru¢ené na RUVZ
Trnava.

F) Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zivotného prostredia v tomto mieste
(uviest’ zdroj informacie)
o popis miesta a okolia prevadzky

Aredl spolocnosti BOGE je situovany v priestoroch byvalych TAZ v Trnave, od najblizsich
obytnych zén je vzdialeny cca 870 m. NajblizSie okolie aredlu BOGE tvoria priemyselné
prevadzky. Zaujmové Uzemie je podla regiondlneho geologického ¢lenenia Zapadnych Karpat
(Vass,D. a kol., 1986) sucastou zéalivu Podunajskej panvy - blatnianskej priehlbiny, ktora
reprezentuje vybezok pretiahnuty v SV-JZ smere, zovrety Malymi Karpatami zo zipadu a
Povazskym Inovcom z vychodu.

Najvrchnej$im horizontom hodnotenej Casti Trnavskej tabule je kvartérne suvrstvie spraSi a
sprasovych hlin eolického pdvodu. Priemernd mocnost’ sprasi je okolo 18 m v zavislosti od
paleogeografickych a paleogeomorfologickych pomerov, ale aj od disekcie si€asného reliéfu.
Sprasové stuvrstvia st risského a wiirmského veku. Na Gzemi vystupuje mladSia, wiirmska spras
priemernej mocnosti 6 m. Udolné polohy niv tokov s budované fluvialnymi sedimentami.

Zakladové pomery st v zmysle STN 73 1001 zlozité. Najvrchnejsi pokryv Gizemia o priemernej
mocnosti 3,0 m tvoria navazky a zavazky terénnych Uprav a zasypov a Vv ich podloZzi organické
zeminy (jednak reliktne zachované humusovité hliny pddneho horizontu rastlého terénu, jednak
neurcitého povodu). Podl'a STN 73 1001 ide o zeminy zvlastnej skupiny, pre priame zakladanie
stavieb st nevhodné pre ich mala tinosnost’, ale najmé pre nepravidelnu stlacitel'nost’.

V podlozi zvlastnych a organickych zemin, prevazne v hibkach od 3,0 m pod terénom leZia
polygenetické sprase. Patria do typov CL a Cl — ily nizkej a strednej plasticity, triedy F6. Su
vhodné pre priame plosné =zakladanie nenarocnych stavieb, ktoré v zékladovej Skare
nevyvodzuja velké pritaZzenie. St prevazne tuhej konzistencie. V ich podlozi v hibkach od 4,7 m
pod terénom, lezia zeminy rdézneho genetického povodu, hlavne typu CI — ily strednej plasticity
triedy F6 a na baze aj o zeminy typu CS — ily piescité, triedy F4. Zeminy su réznej konzistencie,
casto mékkej, ¢o prakticky vylucuje moznost’ priameho zakladania na nich.
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RieSené¢ Uzemie lezi vo vzdialenosti cca 30 km od historicky seizmicky aktivnej oblasti
Dobrovodskej depresie v Brezovskych Karpatoch. Seizmicka aktivita je v izemi hodnotena ako
6 ° MSC. Podl'a STN 73 0036 (Seizmické zat'aZenie stavebnych konS$trukcii) patri posudzované
uzemie do oblasti 6-7 stupna stupnice makroseizmickej intenzity MSK-64.

Z hladiska klimatickogeografickych typov patri zaujmové tizemie do nizinnej klimy, s miernou
inverziou teplot, do nizinnej klimy suchej az mierne suchej. Uzemie patri do subtypu teplého, s
teplotou v januari od - 1 do - 4°C a s teplotou v juli od 19,5 do 20,5 °C.

V zaujmovom uzemi spadne od 550 do 650 mm atmosferickych zrazok. Najvacsie uhrny zrazok

vve

V zaujmovom uzemi prevladaju severozapadné, severné a juhovychodné vetry.

Predmetné Uzemie spadd do povodia Dudvahu. Juhozédpadnym okrajom lokality preteka Stary
potok, ktory je v zone priemyslu prekryty. Cca 300 m zédpadne od zaujmovej lokality pretekd tok
Parna. Cca 580 m SZ od areédlu zavodu sa nachadzaji Trnavské rybniky so Sportovo-rekreacnym
zazemim.

Podla hydrogeologickej rajonizacie Slovenska (J. Suba, 1981) patri zaujmové tizemie do rajonu
QN 050 ,,Kvartér Trnavskej pahorkatiny*.

Zvodneny kvartérny komplex vytvara jednotnu Struktaru spolu s podloznymi pliocénnymi
formaciami (roman az panén) pieskov a Strkov. Donorom podzemnych vod je podzemny pritok
zo SZ, ktory sa vytvara prestupmi puklinovych vod z Malych Karpat a infiltraciou zrdzok a vod
povrchovych tokov. Vertikdlne a horizontidlne je priepustnost’ a stupeit zvodnenia znacne
premenlivy pre miestne sa meniaci podiel ilovitej frakcie. Z toho vyplyva aj rozsah zistenych
hydraulickych parametrov, koeficient filtracie sa pohybuje v rozmedzi 10°- 1.10° m/s.

Charakter priepustnosti je porovy, hladiny st mierne napité. Hibka hladiny zavisi od morfologie
terénu a rezimného rozkyvu; v oddenudovanych polohdch vystupuje podla réznych zdrojov
Vv hlbke 2-5 m. Smer prudenia podzemnych vod je generalne totozny so smerom tokov t.j. SZ-JV
smeru.

Do rieseného izemia nezasahuje Ziadne vodohospodarsky chranené uzemie v zmysle nariadenia
vlady SSR €. 13/1987 Zb. v zneni zdkona €. 364/2004 Z.z.

Vyhlaskou MZP SR ¢&. 211/2005 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam vodohospodarsky
vyznamnych vodnych a vodarenskych vodnych tokov je pod cislom 342 zaradend k
vodarenskym tokom Parna.

V sirsom okoli su nasledovné chranené vuzemia

* chraneny areal Trnavské rybniky je vzdialeny od arealu BOGE 580 m. Chranené uzemie bolo
vyhlasené Upravou Ministerstva kultury SSR €. 3629/1974-OP z 27.5.1974 - Ucinnost’ od
1.6.1974. Ugelom ochrany CHA Trnavské rybniky je zachovanie biotopov tychto druhov vtakov
eurdpskeho vyznamu a biotopov stahovavych druhov vtdkov, ako aj podmienok ich prezitia a
rozmnozovania - hrdzavky potapavej, kane mociarnej a buciacika mociarnecho. Pre hrdzavku
potapava st Trnavské rybniky jednym z piatich najvyznamnejSich Gzemi na Slovensku na
hniezdenie tohto druhu potapavej kacice.

« SCHVU 054 Spatinsko-niznianske polia — vzdialené 7,8 km severovychodne, predmetom
ochrany je zachovanie priaznivého stavu biotopu sokola raroha.

« SCHVU 023 Uranskid mokrad’ vzdialena 1,66 km juznym smerom, predmetom ochrany je
zachovanie priaznivého stavu biotopu vtakov eurdpskeho vyznamu a st'ahovavych vtdkov: kana
popolava, buciac¢ik mociarny, pipiska chochlatd, prepelica pol'nd, sokol Cervenonohy, sokol
raroh, haja tmava.

. staré zataze na uzemi prevadzky a v jej okoli a pldnované napravné opatrenia
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Vyrobné piestory spolo¢nosti BOGE su situované z podstatnej Casti do priestorov byvalej
vyrobne Programu AGRO (vyroba rozmetadiel polnoh. hnojiv na podvozkoch T815)
spolo¢nosti TAZ. Nasledne v rokoch 1993 — 1996 tieto priestory sluzili ako expedi¢ny sklad
hotovych vyrobkov — automobilov SKODA 1500. V roku 1993 bol vykonany firmou EKO s.r.o0.
Bratislava v areali TAZ (teda aj v sucasnych priestoroch BOGE) hydrogeologicky prieskum,
ktory bol zamerany na kontaminaciu podzemnych vod a zemin v aredli. Vysledky prieskumu
preukazali, ze podzemné vody sa svojou kvalitou neodliSuji od kvality podzemnych vod
Trnavskej tabule. P6dy — neboli kontaminované organickymi polutantami v takom rozsahu, aby
vyzadovali bezprostredni dekontaminaciu.

G) Opis a charakteristika pouZivanej alebo navrhovanej technologie a d’alSich technik
na predchadzanie vzniku emisii, a ak to nie je moZné, na obmedzenie emisii.

o struény popis technolégie a jej kritickych miest z hl'adiska jej moznych vplyvov na Zivotné
prostredie

Popis prevadzky nanasania adheziv je uvedeny v Casti C ziadosti. Kritické miesta aich
zabezpecenie Z pohl'adu prevadzky su:

OvzduSie

- prerusSenie dodavky elektrickej energie - je zastavena cinnost technologickych
zariadeni na nandSanie adheziv, odsavacieho a spalovacieho zariadenia. Sucasne sa
prerusi aj nanasanie adheziv striekanim a produkcia organickych plynov a par.

- zvySeny obsah organickych rozpustadiel v odpadovych plynoch - rieSia to
bezpecnostné opatrenia v podobe snimacov koncentracie VOC, ktoré st umiestnené pri
jednotlivych nanaSacich strojoch v odt'ahovych potrubiach av potrubi vedicom
odpadové plyny do MKI100. Tymito snimacmi sa nepretrzite sleduje koncentracia
odpadového vzduchu vo vSetkych nandSacich automatoch a pri prekroceni limitnej
hodnoty (stanovenej na urovni 25 % DNV - dolnej medze vybusnosti) upozorni zvukovy
alarm na zvySenu koncentraciu. Automaticky riadiaci systém nudzovymi klapkami
vypusti odpadové plyny havarijnymi vyduchmi (VH3.1-3.8 — prvé havarijné
zabezpecenie) do ovzdusia. V pripade, Ze neddjde k dostatoénému zniZeniu koncentréacie
VOC na snimac¢i Heck QIRAO0121, uzavrie sa regulacna klapka prisdvania znecistenej
vzdusniny do zmieSavace] komory MK100 a prepina sa klapka na odvoz znecistenej
vzdu$niny cez VH2- druhé havarijné zabezpecenie. Sucasne sa vypne privod adheziv do
striekacich automatov, ¢im sa zastavi mimoriadna situacia.

- porucha ventilatora - zabezpecena okamzita oprava.

- zanedbanie pravidelnej udrzby technologickych zariadeni a regenerativnych oxid.
zariadeni

. pouzivané technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii
Ovzdusie :
Regenerativne zariadenia typu REGETAR 22/3 a RVA 8000
Odpady:
Destila¢né zariadenie FIDI RS 250 AXH - na regeneraciu rozpustadiel. Takto ziskané
rozpustadla sa pouzivaju pri Cisteni a odmast’ovani naradia, trysiek ... Opitovne ziskané
mnozstvo rozpustadla podla vyuzivania zariadenia dosiahne : 4,8 t/rok. (udaj za rok
2015)

. navrhované technologie a techniky na predchadzanie vzniku emisii a obmedzenie emisii

Ovzdusie : nenavrhuju sa d’alSie opatrenia
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Odpady : nenavrhuju sa d’alsie opatrenia

H) Opis a charakteristika pouZivanych alebo navrhovanych opatreni na predchadzanie
vzniku odpadov a na prednostné zhodnocovanie odpadov vznikajucich v prevadzke

. pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie
alebo zneskodniovanie odpadov - destilacné zariadenie FIDI RS 250 AXH
o navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku odpadov, na zhodnocovanie

alebo zneskodnovanie odpadov

e Uprednostiovat’ podla moznosti dovoz chemickych latok (adheziv) vo vratnych
obaloch resp. obaloch vdésieho objemu

1) Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravovanych opatreni a technickych
zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii do Zivotného prostredia

o popis systému monitorovania, resp. merania emisii do zivotného prostredia —
- charakter prevadzky vyzaduje monitorovanie vypustanych ZL do ovzduSia. Je
potrebné zabezpe&it' meranie dodrzania emisnych limitov podl'a vyhl. MZP SR ¢&.
410/2012  Z.z. Navrhované ukazovatele znecistenia pre prevadzku nanasania
adheziv (vyduch EQ1 a EQ4):

| T2ZL | No« | co [ TocC |

Diskontinualne jednorazové meranie mnozstva vypustanych znecistujicich latok
bolo realizované na oboch regenerativnych zariadeniach v aprili 2012, s vysledkom
dodrzania platnych emisnych limitov.

. pripravované opatrenia na zlepSenie systému monitorovania emisii
nie su
J) Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnou technikou

1. Porovnanie parametrov a technologického a technického rieSenia prevadzky
S najlepSou dostupnou technikou

Stav techniky v oblasti povrchovych uprav z hl'adiska obmedzovania znecistovania ovzdusia je
popisovany v referenénych dokumentoch BREF o aktualnom vyvoji najlepSich dostupnych
technik BAT zabezpetovanych eurdpskou kancelariou IPKZ so sidlom v Seville (Spanielsko).
K problematike nandsania adheziv BOGE Trnava je najblizsie priemyselny odbor ,,Povrchové
upravy za pouzitia org. rozpustadiel” (skratka STS - Reference Document on Best Availlable
Techniques for Surface Treatment using Solvents) vydany v novembri 2006. Tento dokument sa
zaoberd roznymi sposobmi povrchovych Uprav vratane predupravy povrchov pouZzivajicimi
rozpustadlové naterové systémy auvadzaju rozne techniky cistenia odpadovych plynov
v zavislosti od vstupnych koncentracii VOC (o.i. kondenzicia, mokrd vypierka, regenera¢na
absorpcia, biologicka filtracia, adsorpcia, termické alebo katalytické dopalovanie, rotaény
adsorbér).
Tento dokument sa zameriava na:
e tri procesy tlace s vel'kym rozsahom pouZzivania rozpustadiel (ofsetova kotucova tla¢, pruzné
balenie a hibkotla¢ pri vyrobe publikacii),
e potahovanie a/alebo natieranie drotov na navijanie, dut a uzitkovych vozidiel, autobusov,
vlakov, pol'nohospodérskych zariadeni, lodi a jacht, lietadiel, ocelovych a hlinikovych

18



cievok, kovovych obalov, nabytku a dreva, ako aj inych kovovych alebo plastovych
povrchov,

e pouzivanie lepidiel pri vyrobe brisnych materialov a lepiacich pasok,

e impregnaciu dreva ochrannymi prostriedkami,

e (istenie a odmastovanie v suvislosti s tymito Cinnostami. Nenasla sa ziadna vyroba
s odmast’ovanim ako samostatny proces.

Tento dokument Specialne neposudzuje nanaSanie adheziv (lepidiel) na kov. Pre porovnanie

mozeme pouzit’ vSeobecné poziadavky pri pouzivani VOC.

NajvyhodnejSim rieSenim je pouzitie lakov, naterov s minimalnym alebo ziadnym obsahom
rozpustadiel. Medzi preferované druhy naterovych hmot uvadza aplikaciu praskovych farieb,
ktora si nevyzaduje dodatocné koncové zariadenia na obmedzovanie emisii VOC, potrebné je len
ucinné odlucovanie prachovych Castic.

V pripade povrchovej upravy kovovych dielcov silentblokov adhezivami v spolo¢nosti BOGE sa
pouzivaju pripravky s vysokym obsahom VOC zddvodu absencie dostupnych vodou
rieditelnych adheziv. Je treba zdoraznit, Ze silentbloky sa pouZzivajii v ndrocnych podmienkach
pouzitia za nepriaznivych poveternostnych podmienok z hl'adiska teplot a vihkosti, okrem toho
silentbloky musia tlmit'" velké rezonancie a tlaky v automobiloch, ¢o si vyzaduje dokonalé
spojenie - zlepenie kovovej nosnej osi atlmiacej gumovej Casti, bezpodmienecna je aj dlha
zivotnost’ silentblokov. Z tychto doévodov je pouzitie adheziv obsahujicich organické
rozpustadla a riedidla predbezne nevyhnutna.

Na obmedzovanie emisii VOC ma prevadzkovatel' inStalované dve termické regeneracné
zariadenia vyrobené spolo¢nostou M+W Zander Gebaudetechik GmbH Stuttgard, Nemecko.
Tato spolocnost’ sa uz dlhodobo zaobera systémami odsavania vzduchu, ventilatormi a ¢istenim
odpadového vzduchu.

Zariadenia RTO Regetar 22/3 aj RVA 8000 su zaloZené na termickom oxida¢nom rozklade
organickych latok, tento spdsob obmedzovania VOC sa Vv praxi osvedcil, podmienkou je trvalé
prevadzkovanie pocas nanaSania adheziv a dostatocna teplota, ktora podla projektu je 800 -850
°C. Cinnost obidvoch zariadeni je riadena automatickou regulaciou. Takéto spalovacie
zariadenia pri teplotach nad 730 °C spolahlivo odstrafiujii organicky uhlik, ¢o potvrdzujt
pocetné merania. V danom pripade je snaha rieSit’ usporu tepla pouZzitim troch zasobnikov
s keramickou napliiou, ktoré automatickd regulacia prepina tak, aby sa vyuzilo teplo spalin na
predohrev vstupnych odsavanych plynov z nanasania adheziv. PrenaSacom tepla je keramicka
napln, ktora akumuluje teplo vznikajice spalenim organickych latok a néasledne teplo odovzdava
studenym vstupnym plynom. To sa dosahuje striedavym prepinanim smeru pradenia horucich
a studenych (vstupnych) plynov do zasobnikov z keramickou napliiou. Takymto rieSenim sa
vyrazne Setri primarne palivo — zemny plyn, ktory je potrebny pri Starte zariadenia na
dosiahnutie pozadovanej spal’ovacej teploty a v Case, ked’ obsah organickych latok v odpadovych
plynoch z technoldgie nie je dostatoény na autotermnt prevadzku (bez externého dodavania
tepla). Regenerativne zariadenia dovol'uju prevadzkovat aj autotermne v pripade ze koncentracia
VOC dosahuje 1,5 g.m=.

Dodavatel’ regenerativnych spalovni Regetar garantuje na vystupe zo spalovacieho zariadenia
tieto koncentracie zneéist'ujucich latok: celkovy org. uhlik <20 mg.m,

Vzhl'adom na celkové mnozstvo odsavanych odpadovych plynov, koncentraciu VOC v plynoch
a roznorodost’ rozpustadiel je spomedzi alternativnych moznosti obmedzovania organickych
latok vol'ba termickej oxidécie organickych plynov a par v odpadovych plynoch s akumulaciou
vznikajuceho tepla na zeolitoch a jeho naslednym vyuzitim na predohrev plynov a vykurovanie
vyrobnych priestorov najvhodnejsia a najspolahlivej$ia metoda na obmedzovanie organickych latok
a predstavuje stav techniky BAT a opraviuje predpokladat’ trvalé G¢innosti odstranenia nad 95 %.
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Dodrziavanie uréenych emisnych limitov za termickym regeneracnym zariadenim RTO Regetar
22/3 a RVA 8000 bolo preukazané aj opravnenym meranim emisii, vykonanym v aprili roku
2012 meracou skupinou ETS Eko Term Servis s.r.o. Kosice.

Meranim boli zistené nasledovné koncentrécie:

Tab. 15 vysledky oprdvneného diskontinudlneho merania —r. 2012

REGETAR 22/3 RVA 8000
mg.m g.h? mg.m g.h?
TZL mg.m?3/g.ht <0,5 7 <0,5 4
NO, mg.m¥ g.h? 177 182 159 73
CO mg.m?® g.ht 79 81 855 388
TOC mg.m?/g.h? 2 40 12 99

Adheziva st prevazne zmesi polyuretanovych zivic, ich dodavate'mi su spolo¢nosti Rohm and
Haas Company, Coventry, Vel’ka Britania a Rohm and Haas Deutschland, Frankfurt am Main,
Nemecko (adheziva) a Lord Germany GmbH, Hiickelhoven, Nemecko ako i Dow Europe
GmbH, ktoré doddva vicsimu adheziv pre BOGE. Tito popredni eurdpsky vyrobcovia dodavaju
svoje pripravky aj d’alsim firmém, ktoré vo svojich vyrobkoch vyzaduju dokonalé vzajomné
spojenie kovu a plasového resp. gumového materialu

NanaSanie adheziv je vykondvané na rotacnych automatickych strojoch striekanim
rozpustadlovej kompozicie plastu v organickom rozpustadle. Pracovny priestor automatického
nandsania je kapotovany (podobne aj priestor val¢ekového nandSania), pary rozpustadiel
odparené v priebehu jedného okruhu stroja st odsdvané a zavedené do zariadenia na termicky
rozklad resp. spalovanie v hordku vzduchom. Takéto rieSenie je vzhladom na pouzivanie
zna¢ného obsahu rozpustadiel akceptovatel'né a predstavuje stav techniky BAT.

2. Porovnanie parametrov prevadzky s poZiadavkami najlepsich dostupnych technik
Tab.16 BAT
Sledovany Hodnota parametra alebo rieSenie | Hodnota parametra alebo rieSenia | Zddvodnenie rozdielov
parameter pre najlepsiu dostupnu techniku prevadzky nanasania adheziv /navrh opatreni a termin
alebo riesenie BOGE Trnava
1.1 | prevadzka nie je presne definovana v BREF nanasanie adheziv
zariadenia
vSeobecné poZiadavky BAT: Sulad s BAT
obmedzovanie stop na ZP
ovzdusie - spalovanie odpad. plynov
voda - nie st emisie do vod
odpady - evidencia a kontrola mnoZstva
odpadov
automatizacia procesov - proces nanasania adheziv je
automatizovany, obsluha len
davkuje kovové vyrobky
- proces odt’ahu odpad.plynu
a jeho rozdelenie na term. oxid.
zariadenia je automaticky
skladovanie chem.latok sklad je havarijne zabezpeceny,
vetratel'ny,v sklade sa s CHL
nemanipuluje
odborna priprava, postupy na udrzbu | prevadzkovatel’ mé spracované
a prevadzku prevadzkové poriadky skladov
CHL, prevadz. poriadok a prev.
evidenciu zdroja znecist'ovania,
STPP aTOO
- prevadzkové poriadky
koncovych regener. zariadeni
- je spracovany havarijny plan
V zmysle zakona o vodach
monitorovanie Sulad s BAT
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- plan hospodarenia s rozpustadlami

- vykonava sa evidencia spotreby
adheziv a rozpustadiel

-udrzba zariadeni

-je spracovany plan udrzby
techn. zariadeni a koncového
regenerativneho zariadenia

-pravidelny monitoring

- koncové zariadenie na
zneskodnenie VOC je
monitorované 1x 6rokov
(diskontinualne)

spotreba vody

tato poziadavka nie je aktualna
pre BOGE Trnava, preto ju
nerozpisujeme. BOGE v procese
nanasania adheziv nepouziva
technologickl vodu.

Sulad s BAT

minimalizdcia energii

Sulad s BAT

zniZovanie spotreby energii

elektricka energia — sleduje sa
spotreba, chod jednotlivych
techn. zariadeni

zemny plyn — regenerativne
zariadenie znizuje spotrebu ZP,
vyuziva ho na iniciaciu horenia
a v pripade poklesu VOC na
udrzanie spalovacieho procesu.
Proces je automatizovany.

zniZovanie odpadu

zariadenie FIDI RS 250 AXH
na regeneraciu pouzivanych
riedidiel ich destilaciou
(sticast technologie).
Regenerované rozpustadlo sa
spétne vyuziva pri Cisteni
naradia, trysiek...

Sulad s BAT

Cistenie

CiastoCny sulad s BAT

- nepouzivat rozpustadla s rozik.
vetami H340, H350, H351, H360,
H361

jedine jedna CHL ma H350

nepouzivat halogénované
rozpustadla

nepouzivaju sa

- Minimalizovat' vytvaranie
troposférického ozonu

Emisie do ovzdusSia Sulad s BAT
regenerdcia zariadenie na destilaciu
rozpustadiel RS 250
likviddcia emisii do ovzdusSia koncové oxidaéne regenerativne
zariadenia — 2 ks
Regetar 22/3
RVA 8000
znizovanie emisii TZL na: BOGE ma instalovant ststavu
5 mg/md pri existujiicich zariadenaich | filtrov (kovové, papierové,
3 mg/m? pri novych zariadeniach z netkanych textilii, vakové) na
znizovanie TZL. Meranim boli
preukazané nasledovné hodnoty
TZL:
< 0,5 mg/mé na oboch
zariadeniach
odpadové vody BOGE - neprodukuje
z nanasania adheziv OV
hospoddrenie s odpadmi Sulad s BAT
zniZovanie strat materialu automatizacia procesov
(zabranenie prestrekom) strickania, vylucenie 'uds.
faktora
recyklacia, regeneracia materiadlov zariadenie na destilaciu
rozpustadiel RS 250
zdpach Sulad s BAT
Cistenie odsavanych odpad. plynov koncové oxidacne regenerativne
zariadenia : Regetar 22/3 a
RVA 8000
hluk Sulad s BAT

21



niektoré ventilatory st vybavené
tlmi¢mi_hluku

realizovat techniky na znizovanie
hluku — napr. timice hluku....

podzemné vody Sulad s BAT

prevadzka nanasania adheziv +
sklad horl'avin + mieSaren
adheziv je technicky zabezpecena
proti iniku CHL do podlozia

stavebné riesenie objektov

RieSenie vsetkych existujucich zariadeni je mozné oznacit’ stav techniky, ktoré splnaju

kritéria BAT pre tento druh zariadeni.

2.1  Znecistovanie ovzdusia
Tab.17

Zdroj emisii / | Zneéistujuca | Druh indikatora | Hodnota parametra | Skuto¢na alebo | Zddévodnenie
P .c. miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /

vypustania ukazovatel’ najlepsej dostupnti techniku/ hodnota navrh opatreni
znecist'ovania dostupnej limity SR parametra a termin
techniky (podl'a 410/2012 navrh EL
2.7)
R22/3 | RVA8

komin TZL 3-5 mg/m? 10 mg/m? <0,5 <0,5

z regenerativne | NOX 2002 mg/m® 177 159

ho oxida¢né¢ho | CO - 79 -

zariadenia TOC 20 mg/m? 2 12
2.2  Znecist'ovanie vody a pody
Technoldgia nanaSania adheziv svojim situovanim a prevddzkovanim neprodukuje emisie do
vod ani do pody.
. navrh na dosiahnutie parametrov najlepsej dostupnej techniky

Zasadné opatrenia sa nenavrhuju, nakol’ko prevadzkovana technologia splna
poZiadavky BAT.

K) Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke, najma

opatreni na hospodarne vyuZivanie energii, na predchadzanie havariam
a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov

e Opatrenia na tsporu a zlepSenie vyuzitia surovin vratane vody, pomocnych materialov
a d’alsich latok — nenavrhujt sa, nakol’ko spiiiaju pozadované parametre BAT

e  Opatrenia na hospodarne vyuzitie energie — nenavrhuju sa

e  Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzovanie ich pripadnych nasledkov —

nenvrhuju sa, nakol’ko BOGE ma schvaleny HP v zmysle zakona o vodéch a nespada pod

zakon o ZPH.

Dalsie opatrenia nenavrhujeme, nakol’ko existujuce rieSenie skladovania CHL, manipulacia

s CHL zodpoveda poziadavkam vodného zakona (izolovana podlaha v sklade horl'avin,
beténova podlaha v priestore nanasania adheziv, zakapotované technol. zariadenia...)

e  Opatrenia na vylacenie rizik zne€istenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia I'udi po

skonceni ¢innosti prevadzky (napr. vykonavanymi aktivitami ako buracie préce, sanacia,

prestavba na iny ucel) — BOGE neuvazuje v najblizsej budicnosti ukoncit’ vyrobu

silentblokov a teda ani nanasanie adheziv.

V pripade, Ze bude s prevadzkou koncit’, bude potrebné vykonat’ opatrenia, ktoré urci
SIZP v integrovanom povoleni.

V pripade, ze bude s prevadzkou koncit, je potrebné vykonat' nasledovné  opatrenia:

- Okamzite oznamit' termin ukonlenia prevadzky SIZP IZP , stale pracovisko Nitra

a dolozit’ spravu o opatreniach na ukoncenie prevadzky nanasania adheziv.
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- Zabezpecit vycistenie technologickych zariadeni na nanasanie adheziv a zneSkodnenie
vzniknutych odpadov.

- Odstavit’ a odstranit’ zneSkodiiovacie zariadenie organ. rozpustadiel resp. zabezpecit
jeho predaj inym zaujemcom.

- Vyrobeny produkt a neztzitkované suroviny v neposkodenych obaloch riadne
uskladnit’.

- Rozobrat’ technologické zariadenia, armatiry, zhodnotit’ ich technicky stav z hl'adiska
ich d’alsieho pouzitia.

-V pripade dalSicho pouzitia technol. zariadeni je potrebné vykonat ich vycistenie
anasledné vyuzitie v prevadzkach vlastnej spolocnosti alebo ich odpredat’ externym
zadujemcom.

- Po odstraneni technologie z prevadzky vykonat' odborné postdenie stavu znecistenia
manipulacnych  ploch, zachytnych nadrzi vsklade horlavin a prislusnych
manipula¢nych ploch (regenerativne zariadenia vo vonkajSom priestore BOGE).

- Na zaklade postdenia rozhodnit' o vykonani dekontaminacie a uviest priestor
prevadzky nanasania adheziv do uspokojivého stavu, neohrozujiceho Zivotné prostredie
a zdravie l'udi.

- Spracovat zaverecnu spravu

e Opatrenia systému environmentalneho manazmentu - nenavrhuju sa, spolo¢nost BOGE je
drzitelom certifikatu ISO 14001:2004 s platnostou do 09/2018, OHSAS 18001:2007
s platnost'ou do 6.1.2019, ISO/TS 16949:2009 s platnost'ou do 28.4.2018.

e Vecny acasovy plan zmien, ktoré vyvolaji alebo moézu vyvolat vydanie nového
integrovaného povolenia — BOGE predpokladd v blizkom casovom horizonte zmeny
vV pocte technologickych zariadeni na nandSanie adheziv, ¢o mdze vyvolat zmenu
vV mnozstve pouzivanych chemickych latok a teda aj v mnozstve pouzivanych organickych
rozpustadiel. Tdzo zmena vyvola zmenu integrovaného povolenia v zmysle zdkona 39/2013
Zz.

e Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov vztahujucich sa na ochranu Zivotného prostredia
(environmentélna politika, prehlasenie EMAS, udelenie zndmky Environmentéalne vhodny
vyrobok)

BOGE je drzitel'om certifikatu ISO 14 001 :2004.

L) Opis d’alSich hlavnych alternativ navrhovaného rieSenia prevadzky, ak boli
vypracované a ktoré prevadzkovatel’ akceptuje

e len unovych prevadzok, alebo pri zmenach v prevadzke, ako preukazanie vyberu najlepsej
techniky a technologie — kedze sa jedna o existujuci vyrobny podnik, ktory funguje od
januara 2000 a prevadzka nanasania adheziv bola postupne uvadzana do prevadzky od
konca roku 2000 nepredkladame alternativy rieSenia prevadzky nanasania adheziv.

M)  Navrh podmienok povolenia

e Navrh opatreni a instalacie novych technickych zariadeni na ochranu ovzdusia, vody a pody
Vv prevadzke

Ovzdusie:
1. dosledne prevadzkovat koncové zariadenia na zneSkodnovanie VOC v odpadovych
plynoch z prevadzky nanasania adheziv
Voda:
Nenavrhuju sa Ziadne opatrenia, nakol’ko v prevadzke sa nepouZiva a teda ani nevznika
technologicka odpadova voda
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e Urcenie emisnych limitov a zdovodnenie ich urovne

Tab.18 emisné limity pre nandsanie adheziv

TZL NOXx CO TOC
EL podla 10 200 - 20
vyhl.é.
410/2012

Emisné limity splhaju poziadavky vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z., ktorou sa
vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi a splnaju aj p021adavku BAT pre
TZL. | napriek tomu, Ze sa jedn4 o existujlice zariadenia tieto spiaju limit 3 mg TZL/m?,
ktory je v BAT uvadzany pre nové zariadenia.

Opatrenia na prevenciu znec¢ist'ovania pouzitim najlepsich dostupnych technik
Nenavrhuju sa, nakol’ko navrhovana linka povrchovych uprav, jej osadenie a havarijné
zabezpecenie, skladovanie CHL spliajii poziadavky BAT.

Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadne ich zhodnotenie alebo zneskodnenie
1. nékup chemickych latok zabezpecovat’ podl'a moznosti vo vratnych obaloch alebo
Vv obaloch vicsieho objemu
2. udrzbou, kontrolou procesu nanasania adheziv vytvarat' podmienky na bezporuchovu
prevadzku, ¢im sa nebude mnoZzstvo odpadu vyrazne zvySovat'.
Podmienky hospodarenia s energiami — nenavrhuju sa
Opatrenia na predchddzanie havaridam a obmedzovanie ich nasledkov

1. pravidelne min. 1x ro¢ne zabezpecit’ Skolenie pracovnikov na pracu s chemickymi
faktormi (praca so Skodlivymi latkami), planom havarijnych opatreni,
prevadzkovymi predpismi na ochranu ovzdusia (STPP a TOO, ...)

Opatrenia na minimalizaciu dial’kového znecistovania a cezhrani¢ného vplyvu

zne€istovania - vzh'adom na charakter a situovanie prevadzky sa nenavrhuju

Opatrenia na obmedzenie vysokého stupia celkového znecistenia v mieste prevadzky —

nenavrhuja sa

Poziadavky na spdsob a metédy monitorovania a udaje, ktoré je potrebné evidovat’

a poskytovat’ do informac¢ného systému

1. OvzduSie

1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v sulade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v
ich okoli . Ukazovatele, ktoré je potrebné kontrolovat st:

| TZL | NOx co |TOC |

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykondva zikon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aSireni informacii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.

3. Pravidelne do 15.2. kazdoro¢ne zasielat’ na SIZP Nitra a OU - OSZP Trnava hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vyske poplatkov

2.0dpady 5
1.0 hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 28.2. na SIZP SP

Nitra a na OU- OSZP Trnava
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2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zikon ¢&. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aSireni informacii o Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoro¢ne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra

. Poziadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia pre pripad zlyhania ¢innosti v prevadzke —
nenavrhujeme skusSobnu prevadzku, nakol'ko sa jednd o existujiicu prevadzku.

. Dalsie informacie — stavba : Pristavba skladovej a vyrobnej haly BOGE Trnava presla
procesom posudzovania Vv zmysle zakona 24/2006 Z.z. v roku 2006. Obvodny trad Trnava
vydal rozhodnutie zo zistovaciecho konania pod ¢&j. G-2006/01875/SSMER/Ku
z 31.8.2006.

N) Oznacenie ucastnikov konania, ktori st prevadzkovatelovi znami, pripadne cudzi
dotknuty organ, ak jestvujiica povolovana prevadzka ma alebo nova prevadzka
moZe mat’ cezhraniény vplyv

Ucastnici konania:

1. BOGE Elastmetall Slovakia, a.s.. Strojarenska 5, 917 02 Trnava
2. Mesto Trnava, Hlavné ulica 1, 917 71 Trnava, Mestsky trad v Trnave, Trhova 3, 917 71
Trnava

Dotknuté organy pre konanie v zmysle zakona ¢. 39/2013 Z.z.
Okresny urad odbor starostlivosti o ZP Trnava - odbor odpadov, ochrany ovzdusia,
ochrany vod a ochrany prirody a krajiny, Kollarova 543/8, 917 01 Trnava
Regionalny trad verejného zdravotnictva Trnava, Limbova 6, P.O.Box 1, 917 09 Trnava
9
OR Hasié¢ského a zachranného zboru, Rybnikova 9, 917 00 Trnava

O) Struc¢né zhrnutie udajov a informacii uvedenych v predchadzajucich bodoch vieobecne
zrozumitel’nym sposobom na ucely zverejnenia

Investor: BOGE Elastmetall Slovakia, a.s.. Strojarenska 5,917 02 Trnava

Nazov c¢innosti : NandSanie adheziv BOGE Trnava

Miesto stavby: Areal BOGE je situovany v juhozapadnej Casti mesta Trnava v areali byvalych
TAZ, v blizkosti spolo¢nosti ZF Sachs Trnava. Okolie priemyselného aredlu BOGE tvori
vyluéne priemyselna zastavba. Lokalita je situovana cca 870 m od obytnych objektov.
Priemyselny aredl je napojeny miestnymi komunikéciami na cestu I/61 a nasledne na privadzac
a dial'nicu D1.

Strucny popis:

Spolo¢nost’ BOGE vyraba vo vyrobnych priestoroch v Trnave silentbloky, predovsetkym pre
automobilovy priemysel. Sortiment vyroby silentblokov je vel'mi Siroky, zahfiia cca 800 druhov
vyrobkov vzajomne odlisnych velkost'ou, hmotnostou, materialom kovového, alebo plastového
dielca, pogumovanim, apod. Vyroba silentblokov v roku 2015 dosiahla hodnotu 89 216 384 ks.
Vyrobny plan na d’alSie obdobia predpoklada postupné navySovanie vyroby oproti roku 2015.

Sucast’ou technoldgie vyroby silentblokov je operacia, pri ktorej sa nandsaju adheziva na kovové
dielce silentblokov pred ich pogumovanim. Adhezivum zabezpecuje prilnutie (zlepenie) gumy
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na kov. Cinnost’ prebieha v hale SO04 (pdvodna) - nanasanie adheziv | a v hale SO01 (novsia) —
nanésanie adheziv Il.

Adheziva su rozpustadlové roztoky polymérov (prevazne polyuretanové zivice, u ktorych sa
pred nanaSanim upravuje viskozita pomocou rozpustadiel — metyletylketon a xylén. Adhézna
vrstva zabezpecCuje vysSiu prilnavost’ pri pogumovani kovového vyrobku a tym je zabezpecena
pozadovana kvalita vyrabanych silentblokov.

V hale SO 04 (nanasanie adheziv 1) su pre operaciu ,,nanaSanie adheziv*“vy¢lenené dva zakladné
samostatné stavebne oddelené priestory (001 a002) a vnich je nainStalovanych 9
strojnotechnologickych zariadeni na nanéasanie adheziv (6 ks jednoucelové striekacie automaty, 1
ks jednoucelové zariadenie s nanaSanim pomocou val¢ekov, 2 ks bubnové zariadenia).
Na dielce sa nanasa zakladna vrstva adheziva, tzv. primer a nasledne vrchna vrstva, tzv. cover.
Vsetky miesta, kde sa z procesu nanaSania lepidiel uvolfiuji do okolia prchavé organické
Skodliviny (VOC) st odsévané. Su to:

- vnutorny priestor vSetkych nanasacich automatov

- obaly s vyrobkami, na ktorych je adhezivum nanesené

- skrine s adhezivami v hobokoch
Zneskodiovanie odpadovych plynov odsavanych z technologickych zariadeni je po precisteni na
filtroch zachytdvajicich TZL (prestreky, aerosoly) vykonavané v regenerativnom termickom
zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000, umiestnenom na nadvori vyrobnej haly.
Spalovanie odpadovych plynov v zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000 je zabezpecené
hordkmi na zemny plyn. Vyduch plynu je 2 kominmi EQ1 a EQ4.

V hale SO 01 (nanasanie adheziv 2) su stavebne oddelené priestory s vybavenim zabezpecujucim
rovnaké vyrobné operacie = nanasanie adheziv ako v hale SO04. V hale SO01 st nasledovné
miestnosti, v ktorych dochadza k manipulacii s adhezivami:

e miestnost’ 1.02 je uréend pre nanasanie adheziv,

e miestnost 1.03 pre pripravu adheziv, ktora spoc¢iva v ich naried’ovani

riedidlami.

e miestnost’ 1.04 sklad horTavych kvapalin (adheziva, riedidla, oleje).
miestnost’ 1.02 - nanaSanie adheziv
V miestnosti 1.02 sa adheziva nanaSaju strickanim na 3 striekacich automatoch (poz.01,02,03), 2
retazovych automatoch (11, 12). Zneskodnovanie odpadovych plynov odsavanych zo vsetkych
strojnotechnologickych zariadeni na nanasanie adheziv umiestnenych v miestnosti 1.02
(produkcia emisii striekacieho automatu sa pohybuje na urovni 2000m3/hod/ks, retazovych
automatov 3200 m3/hod/ks ) cez zmieSavaciu komoru MK 100 v regenerativnom termickom
zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000. Kazdé technlogické zariadenie ma samostatny
odt’ah, ktory je zausteny do potrubia a ndsledne do zmieSavacej komory MK100 a d’al$i vyduch
(havarijny), ktory je vyusteny nad strechu haly (ozna¢enie VH3.1-VH3.8). Okrem toho je k
dispozicii vyduch VH2 (havarijny), ktory v pripade, Ze neklesa inapriek odpajaniu techn.
zariadeni koncentracia TOC sa prepojenim regula¢nej klapky dostane do prevadzky a uzatvori sa
prechod znecistenej vzdusniny do MK100, odpad. vzduch je tak odvadzany do vonkajSieho
prostredia.
miestnost’ 1.03 - priprava adheziv
Priprava adheziv v miestnosti 1.03 spocCiva v mieSani a ich nariedeni riedidlom priamo
vV hobokoch (sudkoch), ktoré st pouzivané ako prenosné zdsobniky strojnotechnologickych
zariadeni na nanasanie adheziv. Miestnost’ 1.03 je nuatene vetrana, odvod vzduchu je do
vonkajSiecho prostredia (vyduch EQ3). Vo volnej casti miestnosti pod schodiskom
technologickej ploSiny je nainStalované aj zariadenie RS 250 na regeneraciu pouzivanych
riedidiel ich destil4ciou (sucast’ technologie).
Regenerované rozpustadlo je pouzivané v procese Cistenia naradia, nastrojov (trysky...).
miestnost’ 1.04 — sklad horl’avych kvapalin
V sklade st skladované vSetky horlavé kvapaliny pouzivané v objekte SO 01 a SO 04, hlavne
vSak adheziva a riedidld na ich nariedenie. Sklad ma rozmery 12x12,3m.Kvapaliny st
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skladované v regéaloch z pozinkovaného ocelového materialu. Regaly maji podlazia z rostovych
konsStrukeii a st umiestnené v zachytnych vaniach. Zachytné vane st pod kazdym regalovym
blokom s objemom najvécsej skladovanej nadoby, t.j. 1000 1. Celkova planovana kapacita skladu
je 40 m?® skladovanych horl'avych kvapalin.

Betoénova podlaha skladu je opatrend naterom Sadurit Z1-517 SH odolnym vo¢i ropnym
produktom. Je vybspadovana do $achty s rozmerom 500 x 500 x 500 mm (0,125 m?®) pre
precerpanie pripadnych unikov kvapalin z prepravnych obalov.

Princip fungovania zariadeni na termicku oxidéciu

Zariadenia pozostavaju z 3 spal'ovacich komor a jedného horaka na spalovanie zemného plynu.
Komory maji keramicktli naplii na udrziavanie teploty na predohrev spalovaného plynu
z zariadeni na nandSanie adheziv po ich prevetrani. Zariadenie mé inStalovany snimac
koncentracie TOC vo vstupnom odpadovom plyne za Gcelom bezpecnej prevadzky (nastavena
hodnota na TOC je 25% DMV - dolna medza vybuchu). Pracovny cyklus pozostava z fazy
prevetravania a zZ fazy spalovania.V prevadzke je stale jedna spalovacia komora a zvy$né 2 sa
prevetravaju. Jeden spalovaci cyklus trva 180 s. Hordk je konstruovany tak, aby v kratkom cas
zabezpetil teplotu 820 °C (800°C) v odvetracej komore. Zneéistend vzdu$nina je z oboch
priestorov nanaSania adheziv (hala SO04 a SO01) odt'ahovand do zmiesavacej komory MK100.
Mnozstvo vzdu$niny z MK100 na jednotlivé dopalovacie zariadenia je riadené podtlakom vo
vzduchotechnickom potrubi cez frekvenény meni¢ ventilatora prislusnej dopalovacej jednotky.
Vzdusnina je pomerovo rozdelovand tak, aby zaruCovala ich trvali prevadzku. Prevadzka je
automaticka a je riadena tak, aby bola spalovana ¢o najvicsia koncentracia TOC s ¢o najmensou
spotrebou ZP.

Technicky dosiahnutel'né mnozstvo CHL a VOC: 500 t CHL, 386t VOC
Pocet pracovnych dni: 360, pocet prac. dni v tyzdni: 7, pocet prac. zmien: 3, 8 640 hodin
Pocet zamestnancov v prevadzke nanédsania adheziv: 51 zamestnancov

Udaje o vstupoch a vystupoch:

Tab.1 udaje o vstupnych surovindch

Vstupné suroviny Predpokladané o¢né udaje

Chemické latky na nanasSanie adheziv 500t

Elektricka energia - el. vykon 1300 MWh

Voda * 6,12 m%den, 2203 m®/rok — len pre social. udely
(vypocitand)

stla¢eny vzduch 8 214 000 m®

zemny plyn 215 000 m®

Odpadové voda - splagkova 2203 m®/rok

Odpady cca 23,75t

RieSenie jednotlivych emisii do Zivotného prostredia:
Voda:

Vznikajuce splaskové odpadové vody su odvadzané aredlovou kanalizaciou do jednotnej
kanalizacie spolo¢nosti COMAX-TT, a.s. Trnava na zéklade zmluvy.

Ovzdusie:
Zdrojom znecistenia st technologické zariadenia na nanasanie adheziv (nanasanie adheziv 1 a 2),
ktoré st umiestnené v hale SO04 a SO01.

Kategoria zdroja znecistovania ovzdusSia
V zmysle vyhl. 410/2012 Z.z. ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi,
prilohy €. 1 je zaradenie zdrojov zne€ist'ovania nasledovné:

6  Ostatny priemysel a zariadenia
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6.6. nanasanie lepidicl — lepenic ostatnych materidlov okrem dreva, vyrobkov z dreva
a aglomerovanych materidlov, koze a vyroby obuvi, s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok >5 t/rok

6.6.1 velky zdroj znecistovania ovzdusia

Stucastou technologickej casti nanaSania adheziv je koncové spalovacie zariadenie na Cistenie
odpadovych plynov REGETAR 22/3 s nainStalovanym stuhrnnym tepelnym prikonom 700 kW
a RVA 8000 s nainstalovanym suhrnnym tepelnym prikonom 320 kW.

Emisné limity

Vzhl'adom na zneSkodnovanie odpadovych plynov v regenerativnych termickych zariadeniach
su pre plyny vypustané zo spalovni platné emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na
Cistenie odpadovych plynov podla prilohy €. 7 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. cast F ostatny
priemysel a zariadenia, bod 7.2. nasledovne:

Tab.2: Emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na Cistenie odpadovych plynov

Standardné stavové podmienky,

- TZL, NOx, CO: suchy plyn

- TOC: vlhky plyn

regenerativne  zariadenia Oz ref:  zodpovedajuce
Podmienky platnosti emisnych limitov konkrétnym podmienkam

rekuperativne a iné zariadenia Oz ref: 17 % objemu

pre rekuparativne zariadenia sa emisné limity pre CO
uplatiiuji bud ako ustanovena hodnota hmotnostného toku
alebo ako ustanovena hodnota hmot. koncentracie

Emisny limit [mg.m]

Cast’ zdroja

TZL NOx CcO TOC
regenerativne zariadenia 10, 20 200@ - 20
rekuperativne a iné zariadenia 10, 20®W 200@ 100 20

(@ plati pre zariadenia s vydanym povolenim do 31. decembra 2010
@ ak sa v spalovanom odpadovom plyne nachadzaju dusikaté latky, prislusny organ uréi emisny limit individualne: jeho hodnota
nesmie presiahnut’ hmot. tok 2 kg.h"talebo hmot. koncentraciu 350 mg.m=.

Osobitnym predpisom je vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z., v ktorej su v prilohe &. 6
Kk vyhlaske bod 8 Nanasanie lepidiel (VIII) uréené $pecifické emisné limity pre TZL a TOC.

Pre prevadzku nanasania adheziv je platny limit pre fugitivne emisie — 15 % a 20% ¥ Plati do
31.12.2019 pre zariadenia povolené do 31.12.2013

Odpady:

Pocas prevadzky nanaSania adheziv vznikaju nasledovné druhy odpadov:
Tab.3 zoznam a predpokladané mnoZstvo odpadov vznikajucich z prevadzky nandsania adheziv

kat.c. nazov odpadu podla 365/2015 Z.z. predpokladané
rocné mnozstvo
vt
070304 iné organické rozpustadla, premyvacie 13
kvapaliny a matecné luhy
080111 odpadové farby a laky obsahujuce organické 0,23
rozpustadla alebo iné nebezpecné latky
150110 obaly obsahujuce zvys$ky nebezpeénych latok 117
alebo kontaminované nebezpecnymi latkami
1502 02 absorbenty, filtracné materialy vratane 10,5
olejovych filtrov inak nespecifikovanych,
handry na Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi latkami
200121 ziarivky a iny odpad obsahujtici ortut’ 0,0125
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Odpady vznikajace v prevadzke ,,Nanasanie adheziv* st skladované v zhromazdisku odpadov —
pristresku pre kontajnery. PristreSok pre kontajnery je prizemny objekt a je zastreSeny pultovou
strechou s okapom od pristupove] komunikacie. Objekt je osadeny na beténovej ploche s
rozmermi 24 x 24 m tak, aby bolo mozné pred objektom i za objektom manipulovat’ s
kontajnermi. Celna fasada je otvorena, zadna fasada je uzatvorena. Bo&né steny pristresku st
uzatvorené.

Prevadzkovana technoldgia nanaSania adheziv svojimi narokmi na vstupy, mnozstvom

a charakterom vystupov (odpady, ovzdusie) dosahuje parametre BAT (najlepsie dostupné
techniky).

Pre povrchové Upravy za pouzitia org. rozpustadiel” (skratka STS - Reference Document on
Best Availlable Techniques for Surface Treatment using Solvents) bol vydany referenény
dokument v novembri 2006. Tento dokument sa zaobera réoznymi spésobmi povrchovych Gprav
vratane predipravy povrchov pouzivajucimi rozpustadlové naterové systémy a uvadzaju rozne
techniky cistenia odpadovych plynov v zéavislosti od vstupnych koncentracii VOC (o.i.
kondenzacia, mokra vypierka, regeneracnd absorpcia, biologicka filtracia, adsorpcia, termické
alebo katalytické dopal’ovanie, rotacny adsorbér).

Pre prevadzku nanasania adheziv v BOGE Trnava plati:

» vzhladom na charakter vyrobkov — silentbloky je potrebné pouzivat’ adheziva s obsahom
organickych rozpustadiel,

» vsetky technologické zariadenia, kde sa nanaSaju adheziva st odsavané a odpadovy
vzduch je odvadzany do zmieSavacej komory MK100 anasledne do regenerativneho
zariadenia REGETAR 22/3 alebo RVA 8000 (oxida¢né termické zriadenie na
zneSkodnenie VOC).

» Proces nanasania ako aj likvidacie VOC v odsavanom plyne je automatizovany

» Chemické latky — adheziva a riedidla st skladované v izolovanom, zabezpe¢enom sklade

horl’avin
» CHL - adheziva neobsahuju halogénované latky a nemaji rizikové H-vety (okrem 1
CHL).

* Prevadzkovate]l ma  vypracované prevadzkové poriadky pre zdroj znecistovania
ovzduSia, STPP a TOO, havarijny plan v zmysle zdkona 0 vodach.

* Vykondva monitoring zoboch vyduchov z 2 regenerativnych zariadeni v sulade
s poziadavkami zakona o ovzdusi.

* Voda nie je pouzivana v procese nandSania adheziv ateda nevznikaju ani odpadové
vody.

* Znami dodavatelia pouzivanych adheziv.

» Znizovanie hladiny hluku — vyduchy st opatrené timi¢mi.

» Pracovné prostredie — bez rizikovych préc.

Navrh monitoringu:

1. OvzdusSie

1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v sulade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov zne€istovania ovzdusia a kvality ovzdusSia v
ich okoli . Ukazovatele, ktoré je potrebné kontrolovat’ su:

[ TZL | NOx co |TOC |

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani aS§ireni informacii o zivotnom prostredi a0 zmene
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a doplneni niektorych zékonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.

3. Pravidelne do 15.2. kazdoro¢ne zasielat’ na SIZP Nitra a OU - OSZP Trnava hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vyske poplatkov.

2.0dpady N,
1.0 hlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoro¢ne do 28.2. na SIZP 1ZP SP

Nitra a na OU- OSZP Trnava.

2.Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonidva zakon ¢&. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani a Sireni informacii 0 Zivotnom prostredi a0 zmene
a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdorocne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra
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P Prehlasenie
Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadost’ o vydanie povolenia / zmenu povolenia.
Potvrdzujem, ze informécie uvedené v tejto ziadosti su pravdivé, spravne a kompletné.

Podpisany: Datum :
(zastupca organizdacie)

Vypisat’ meno podpisujuceho:

Pozicia v organizacii:
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