' Plén uZivania stavhy
Zariadenie na zhodnotenie odpadov Trnava I1. etapa vystavby

Technologicka linka pozostiva z nasledovnych zariadeni:
pomalobezny drvi¢ odpadu TERMINATOR 3400 SPEZIAL od fy. KOMPTECH

magneticky separator od fy. KOMPTECH

staciondny diskovy separitor FLOWERDISC FD 80 od fy. KOMPTECH
balisticky separator BALLISTOR 6300 od fy. KOMPTECH

jemny drvi¢ odpadu RASOR typ 5400 od fy. KOMPTECH

- 1. pésovy dopravnik 8irky 1200mm, dizky 7600mm - vynasaci zdrviga
TERMINATORa na magneticky separator a diskovy separator FLOWERDISC

2. pasovy dopravnik 3irky 1200mm, dizky 11200mm — vynalaci na balisticky
separator BALLISTOR 6300 )

3. pasovy dopravnik Sirky 1000mm, dlzky 15700mm - vyna$aci z balistického
separatora t'azki 3D frakciu na skladku

4. pasovy dopravnik 3irky 1000mm, dlzky 11300mm - vynéaSaci z BALLISTOR

na jemny drvi¢ RASOR 5400 )
5. pasovy dopravnik &irky 1000mm, dlzky 10000mm — vyné3aci spod RASOR

Technologické linka podl'a flowchart spracovanom fy. KOMPTECH je zaloZen4 na
principe mechanického spracovania odpadu. Komunalny a Zivnostensky odpad je do aredlu
privazany od pévodcov transportnymi vozidlami uspésobenymi na zvoz odpadu. Po nijazde
je odpad zvaZeny @ pri odjazde vozidla je zistend Cistd vdha odpadu. Vystaveny je véziaci
listok a nasledne zaevidovany. Odpad je navdZany na vstupnt ¢ast’ haly na pn’jmovfl plochu,
kde je nakladany pomocou lyZice nakladaca do drvi¢a. Technologicka linka je zaloZen4 na
prmCIpe mechanického spracovania odpadu Jednohnadel’ovy drvic TERMINATOR je
pnmamym drviacim zariadenim. Sikmy pasovy dopravnik &irky 1200mm, dizky 7600mm
vynasa primdme podrveny odpad na diskovy separator FLOWERDISC. Na vysype ikmého
dopravnika pred vstupom na diskovy separdtor je umlestneny magneticky separdtor na
vytriedovanie kovov. Flowerdisc pracuje na principe preosievania odpadu, Material je
dopravovany ku vretendm s ¢lenitymi ocel'ovyrni diskami pracujicimi na doskovom sitovom
principe. Pohyblivé plasfové rirky umiestnen¢ medzi diskami zamedzuji prichytdvaniu
a blokuju protipohyb odpadu. Prvé disky separatora, koncova ¢ast’ bo&ného vedenia pasového
dopravnika a vrchna cast’ vysypného sklzu zmagnetického separdtora si z nerezového
materidlu z dovodu umiestnenia magnetického separdtora nad vstupom do zariadenia. Po
odligeni kovu je odpad pomocou pasového dopravnika premiestneny na diskovy separitor
FLOWERDISC. Prepadnuté Cast’ separovaného odpadu z diskového separatora je sypanéd do
koje a predstavuje organicky podiel. Materidl zbaveny organickych asti odpadu je pomocou
pasového dopravnika $irky 1200mm a dizky 11200mm premlestneny na balisticky separator
BALLISTOR 6300. Balisticky separator sliZi na separaciu jemnej a t'azkej frakcie odpadu.
VyuZiva princip zotrvadnosti. Odseparovand a vytriedena jemné frakcia odpadu je
z balistického separatora vytriedovand do kontajnera, t'azka frakcia je dopravend pomocou
pasového dopravnika &irky 1000mm a dizky 15700mm na sklddku resp. do pristaveného
velkokapacitného kontajnera. Tretia frakcia z balistického separétora je dopravend pomocou
pasového dopravnika Sirky 1000mm, dlzky 11300mm do jemného drvica RASOR 5400.
Vystupom je podrvena druhotnd surovina tuhého alternativneho paliva TAP, ktord je
z technologického procesu prepravena pasovym dopravnikom Sirky 1000mm, dizky 1000mm
do skladovacieho boxu (resp. velkokapacitného kontajnera s posuvnou podlahou — spdsob je

zaleZitost'ou uZivatel’a).



SO 12 Rozvodiia, rozvody NN
Kéblova NN pripojka pre novi halu a technoldgiu je zrealizovana kablami 3xCYKY-J

3x240+120 mm?2 , ktoré su napdjané z NN vyvodového pol'a novej kioskovej trafostanice
1x1000kVA z poistkovych vyvodov FU1-FU3 samostatne pre kazdy kabel a ukoncené st na
svorkach hlavného isti¢a rozvadzaca haly a technolégie RHM v NN rozvodni. Prestup kablov
do TS je cez vodotesné kablové zmr$tovacie prechodky.

Kabeldz je vedena v zemnej kablovej ryhe. Kéble su zaustené do haly cez kablovy prestup
cez zéklady haly do kéblového kandla pod RHM. Kéblovy prestup je vytvoreny kablovymi
korugovanymi chranickami FXKVR D110. V kablovej kinete je subezne s kablami vedeny aj
uzemiovaci pozinkovany pasik FeZn 30x4, ktory je na jednej strane pripojeny na uzemnenie
TS ana strane druhej k uzemniovacej sustave haly a hlavnej uzemnovacej pripojnici objektu
HUP. Kéblové vedenie je uloZené po celej dizke v pieskovom 16zku a pred mechanickym
poskodenim je po celej dizke pod spevnenymi plochami chranené chrani¢kami FXKVR 110.
Po celej kdblovej trase je uloZzena vystraznd félia Cervenej farby. Pri kladeni kéblov bol
dodrzany najmensi dovoleny polomer ohybu - 15-nasobok vonkaj8ieho priemeru kabla.



3. Technicky popis technologickej, resp. vyrobnej linky

Této mechanickd vyrobnd linka na vyrobu alternativneho tuhého RDF paliva z komundlneho
odpadu o vystupnej kapacite max. 7 t/h, resp. 12 250 trok sa skladid z nasledujiicich

technologickych zariadeni:

a) Pomalybeziaci jednohriadel’ovy drvi¢ TERMINATOR 3400 SPEZIAL .

Slazi pre prvotné drvenie komunalneho a Zivnostenského odpadu. Tento jednohriadel'ovy drvi&
odpadu s elektrickym pohonom pracuje pri previdzkovych teplotich od — 10 °C do 37 °C. Ma
elektricky pohon s asynchrénnym motorom o menovitom vykone 160 kW, napitie 400 - 690 V.,
Otacky motora si 1480 U/min. M4 istenie elektrického motora PTC IP 55 s ochranou proti
pradovému pretaZeniu. Pracuje na principe hydraulického pohonu drtiaceho valca s automatickou
regulaciou vykonu a plynule prestavitelnymi otd¢kami valca. Ide o pomalobeiaci drvi¢, otacky
drtiaceho valca st maximalne 30 ot/min. Dl#ka drtiaceho valca v pracovriom priestore stroja je3
000 mm, priemer 1 050 mm. Pohony drtiaceho valca sa skladajti z 2 hydraulickych prestavitelnych
¢erpadiel, 2 hydraulickych prestavitelnych motorov a 2 redukénych planetovych prevodoviek.

Drvi¢ mé pevny hreben s plynulym nastavenim rezacej medzery. Nastroje drtiaceho valca a
hreberia sii vymenitelné. St z nastrojovej ocele s vysokou pevnost'ou voé&i opotrebeniu.

M4 opticki signalizdciu pracovného stavu, ovlédanie je pomocou ovlddacich prvkov pre vietky
spinacie funkcie. Z hl'adiska zabezpecenia bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci ma elektricky
spinaci systém s hlavnym spinacom uzamykatelnym z vonku s tlagitkom Total Stop. M4 SPS
riadiaci systém Siemens S7 315 s 16 kanédlovym dial’kovym ovladanim.

Komunélny odpad sa do pracovného priestoru drtiaceho valca dostdva z tuhej plniacej nasypky,
ktord ma plniacu vysku 2 425 mm plus vyska podpier, plniacu ¥irku 4 335 mm a plniacu hibku az 3
375 mm. Suéastou tohto drvica je aj hydraulicky pohafiany vynasaci dopravnik so §irkou 1 000 a
dlzkou 5 400 mm, ktory zabezpeéuje odvoz rozdrveného odpadu z pracovného priestoru drvica pre

d’al8ie spracovanie na technologicke;j linke,

Rozmery agregdtu na pevnom rame su:

- celkova dlzka 6385 mm

- celkova $irka 2470 mm

celkova vydka agregatu (bez tuhej plniacej nasypky) 2305 mm.



Hmotnost’ stroja spolu s tuhou plniacou nasypkou a hydraulicky Ppohaianym dopravnikom je
18,51.
Vykonnost' stroja je max. 50 t/hod. Pre tito technologicki linku na vyroby RDF alternativneho
paliva bude pracovat’ pri technologickych parametroch s vykonnost'ou 23 t/hod.

b) Magneticky separitor nad dopravnikom ocel’ovej kon$trukeie

Kovy a kovové zhiteniny sii z materidlového toku po rozdrveni komunélneho a Zivnostenského
odpadu drvitom Terminator 3400 Spezial separované a odstrafiované pomocou magnetického
separdtora umiestneného nad dopravnikom. Vykon magnetu je 6,5 kW. Pracovna &irka 930 mm,
pracovna dlka 1 200 mm. Magneticky separator je umiestneny prie¢ne k dopravniku. Pohon
separatora je prostrednictvom elektromotora SEW Eurodrive, typ KA s prevodom, vritane opery

kritiaceho momentu pre timenie moznych vibrécii. Pohon pasu je 2,2 kW. Rychlost’ pasu 2.4 m/s.
Hmotnost’ magnetického separdtora je 2,5 t.

¢) Staciondrny diskovy separitor FLOWERDISC

Rozdrveny a od kovov separovany material sa pdsovym dopravnikom, ktory je sti¢astou drvica
Terminator 3400 Spezial dopravi k staciondry diskovému separétoru FLOWERDISC, ktory
pracuje na principe preosievania odpadu. Material je dopravovany ku vretenim s Clenitymi
ocelovymi diskami pracujlicimi na doskovom sitovom principe. Pohyblivé plédtové rirky



umiestnené medzi diskami zamedzuji prichytdvaniu a blokujy protipohyb odpadu. Toutg
technoldgiou je z vyrobného procesu separovans organicka frakcia odpadu.

Dizka doskového sita je 4 400 mm, §irka doskového sita je 1 280 mm. Rozostup osi vretien je
304 mm. Je pohafiany dvoma motormi s kuelovym prevodom p = 5,5 kW, U = 230/400V. Riadeny;
frekvenénym usmeriiovaom. Rozsah otacok je 37 ~ 148 ot/min. M4 ret'azovy pohon medzi diskam;j
pomocou retazi s puzdrami a dvojitymi refazovymi kolesami. Pohon od hriadela k hriadely,
Ret'aze sii zakrytované krytom z ocel'ového plechu Sirky 2 mm:.

Vykonnost' tohto separétora je 45 t/hod. V tejto technologickej linke bude spracovavat’ 22,5
t/hod. Priemer otvorov doskového sita Prosev = 80 mm. Pri tychto parametroch a danej $truktire
komunalneho odpadu bude separovat’ v priemere 9,5 t/hod organickej frakcie z vyrobného toku.

d) balisticky separitor BRINI PMK 61-3

Balisticky separator BRINI PMK 61-3 sluzi na separaciu I'ahkej a tazkej frakcie z vyrobného
toku. Pri svojej €innosti vyuZiva princip zotrvaénosti. Je pohéiiany prevodovym motorom NORD
5,5 kW. Je v otvorenom prevedeni s 3 materidlovymi vystupmi. SiZi na separaciu Jemnej frakcie z
vyrobného toku ( plochy materidl - papier, kartény, textilie, folie, krabice... ) a tazkej frakcie (sklo,
nezelezné materialy, tvrdé syntetické materialy, kamene, ... ).

M3 volné nastavenie sklonu roviny # 2,5 Grad. Uhol nastavenia bude zavisly od testovacej
prevadzky a predovietkym od zloZenia vstupného materidlu. Navrhovany sklon pri danych
technologickych parametroch a vstupnom vykone balistického separatora 13 th je 10 — 15 Grad.
Sytové otvory si 10 mm. Mi vybraény 2l'ab typu SSO MS100 2x3 kW, nasypku materilu,
zhadzovacie zariadenie pre tazki, Pahkv a presiatu frakciu.
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Vyrobny tok zbaveny jemnej a t'azkej frakcie je pasovym dopravnikom dopraveny k jemnému
drveniu drti¢om RASOR type 5400.

d) jemny drvi¢ odpadu RASOR TYPE 5400

SliZi na jemné dodrtenie l'ahkej frakcie zbavenej rudivych ldtok. Ma vykon max. 7 t/hod pri



specifickej hmotnosti vstupného materialu 100 kg/m*. M4 priamy elektricky pohon hlavného rotorg
so zéatazovou poistkou a prevodovkou. Asynchrénny motor 250 kW, pohon dopravnych kolies
3x7.5 kW. Umoznuje plynule zisobovanie materidlom vstupnym lievikom materidlu g
protiprirubou. Materidl je dopravovany do pracovného priestoru drvi€a 3 ks dopravnych ozubenych
kolies vratane jednotky pohonu, priemeru 400 mm. Pracuje na principe rotora v segmentovom
prevedeni vybavenom Specidlnymi driZkami pre vkladanie rezacich nozov, M4 3x24 kusov nozov
otoénych o 180 stupflov, axidlne zastivanych do rotora. Protilahly néZ je upevneny na
oteruvzdornom rame, fixovany hydraulickymi éel'ustami. M4 vyhadzovaciu hubicu s protipriruboy
a spinaci skrinku so zit'azovym riadiacim systémom privadzacich kolies.

: w T — - .’ Priemer pracovného rotora je 1 000 mm, dizka

_—Y B rotora je 1320 mm. Pracovné otacky rotora si 93

ot/min. Oka sitového ko3a su velkosti 40 mm.

Vystupom st rozdrvené zlozky odpadu maximélnej

velkosti 40 mm, predovietkym papier, drevo, umela

hmota, ktoré sa oznawi a vyuZivaji ako RDF tuhé
' alternativne palivo.
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4. Opis materialového toku

Materidlovy tok je detailne zakresleny pomocou Senkeyho diagramu v prilohe & 3
technologického projektu vo vykrese & 0104 s nazvom Materidlové toky. Vstupny materidl vstupuje
do vyrobného procesu zo skladu vstupného materidlu, budovy &islo SO 05. Odtial’ je plynule
dopravovany dopravnyml prostriedkami ( bager, nakladné auto) do medziskladu vstupného

materialu umiestneného priamo vo vyrobnej hale.

Manipuldciu vstupného materidlu (komunédlneho a Zivnostenského odpadu) z medziskladu
vstupného materidlu priamo do technologickej linky zabezpecuje manipulaény dopravny
prostriedok s zdvihacou radlicou (bager). Hustota materialového toku pri vstupe do technologickej
linky predstavuje 23 t/hod komundlneho a Zivnostenského odpadu. Medzioperaénd doprava a
preprava materidlu medzi jednotlivyn vyrobnymi procesmi je zabezpefend automaticky pomocou
automatizovanych pésovych dopravnikov. MnoZstvo vyprodukovaného paliva, vratane mnozZstva
vyseparovaného odpadu technologickou linkou je priamo zévislé na zloZen{ vstupného materidlu.
Pri optimilnom zloZeni komunélneho odpadu sa predpokladd nasledujiica §truktira a hustota

materialového toku podl'a nasledujticej schémy:

Schéma hustoty materidlového toku:

Vstupny materidl — komundlny a Zivnostensky odpad
23 thod
Hmotnost' 350-400 kg/m’

25t/od 22,5 thod 13 vhod
Terminalor 34008 Iﬁ Magneticky scpardtor Flowerdise l:B Brini PMK 61-3 Balisticky separitor Rasor 5400
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kovy 0,5 Vhod  orgapicka frakeia 9,5 1/hod  r'a2ké frakeia 5,5 Ubod  jemna frakeia 0,5 thod



