SLOVENSKA INSPEKCIA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

e
h\% InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava

Stale pracovisko Nitra
949 01 Nitra, Marianska dolina 7

ZVEREJNENIE

udajov a informacii podla § 11 zakona ¢. 39/2013 Z. z. o integrovanej prevencii a kontrole
znecistovania zivotného prostredia a o zmene a doplneni niektorych zakonov (d’alej len ,,zakon

0 IPKZ*)

a

VYZVA

— dotknutej verejnosti na pisomné prihlasenie sa za ucastnika konania,
— dotknutej verejnosti a osobam s moznost'ou podat’ prihlasku,
— verejnosti s moznost'ou vyjadrenia sa k zacatiu konania.

1.  Ziadost' o zmenu povolenia:

1.1.
1.2.

1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

1.7.

Ziadost zo dita: 15. 12. 2016

Dorucend na spravny organ: SIZP, In§pektorat Zivotného prostredia Bratislava —
Stale pracovisko Nitra

Dorucena dna: 15. 12. 2016

Evidovana pod cislom: 40153/8791/2016/Jak

Datum zverejnenia vyzvy spolu s informaciami na webovom sidle spravneho
orgdanu www.sizp.sk: 15. 08. 2017

Datum zverejnenia vyzvy spolu s informaciami na uradnej tabuli spravneho
organu/obce:

Datum zverejnenia
peciatka a podpis

Datum ukoncenia zverejnenia vyzvy spolu s informaciami na uradnej tabuli
spravneho organu/obce:

Datum ukoncenia zverejnenia
peciatka a podpis

2. Prevadzkovatel’:

2.1.
2.2.
2.3.

Nazov: Boge Elastmetall Slovakia, a.s.
Adresa: Strojarenska 5, 917 02 Trnava
1CO: 36 235 164

3. Prevadzka:

Tel.: 037/656 06 31 martin.jursa@sizp.sk

sizpipknr@sizp.sk
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3.1. Ndzov: Nanasanie adheziv BOGE Trnava

3.2. Adresa: Strojarenska 5, 917 02 Trnava

3.3. Katastralne tizemie: Trnava

3.4. Parcelné cisla: 8540/35, 8540/25 register ,,C*

3.5. Kategoria priemyselnej ¢innosti podla prilohy ¢. 1 k zakonu o IPKZ:
6.7. Povrchova uprava latok, predmetov alebo vyrobkov s pouzitim organickych
rozpustadiel, najmd apretdcia, tlac, pokovovanie, odmastovanie, vodovzdorna
uprava, lepenie, lakovanie, Cistenie, uprava rozmerov, farbenie alebo
impregnovanie s kapacitou spotreby organického rozpustadla vicsou ako 150 kg
za hodinu alebo 200 t za rok

Integrované povolenie v zneni zmien a doplneni:
4.1. Cislo: jedna sa o vydanie nového povolenia
4.2. Zo dna: -

4.3. Pravoplatné dna: -

Informacie pre verejnost’:

5.1. Pisomné prihlasenie sa zainteresovanej verejnosti za ucastnika konania, podanie
prihlasky zainteresovanej verejnosti a os6b a vyjadrenie sa K zacatiu konania
verejnostou je potrebné zaslat na: adresu uvedent v bode 1.2. a podl'a moznosti
na elektronicka adresu martin.jursa@sizp.sk, sizpipknr@sizp.sk

5.2. Podla § 11 ods. 3 pism. d) zdkona o IPKZ lehota na pisomné prihldsenie sa
zainteresovanej verejnosti za ucastnika konania, moznost podania prihlasky
zainteresovanej verejnosti a oséb, moznost’ vyjadrenia sa k zacatiu konania
verejnostou je: 30 dni od datumu uvedeného v bode 1.5., t. j. do 14. 09. 2017.

Do ziadosti, spolu s prilohami je mozZné nahliadnut’ (robit’ z nej kopie, odpisy

a vypisy):

6.1. Spravny organ: Slovenskd inSpekcia Zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného
prostredia Bratislava — Stale pracovisko Nitra, Odbor integrovaného povolovania
a kontroly, Marianska dolina 7, 949 01 Nitra, v pracovnych diioch v ¢ase od 9:00
hod. do 14:00 hod. (d’alej len ,,InSpekcia“)

6.2. Mesto/Obec: Mesto Trnava v stanovenych strankovych ditoch

6.3. Webové sidlo: www.sizp.sk; www.trnava.sk

Posudzovanie vplyvov na Zivotné prostredie:
7.1. Prislusny organ: -

7.2. Vysledok procesu. -

7.3. Cislo: -

7.4. Zo dna: -

7.5. Pravoplatné dna: -

7.6. Webové sidlo: -

Sucast'ou konania je:
8.1. v oblasti: ochrany ovzdusia
8.1.1. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 3. zakona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1
pism. c) zékona ¢. 137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov
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(d’alej len ,,zdkon o ovzdusi“) — konanie 0 vydani suhlasu na zmenu
technologickych zariadeni stacionarneho zdroja znecistovania ovzdusia
a vydani suhlasu na prevadzku zdroja po vykonanej zmene

8.1.2. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 4. zakona o IPKZ v sucinnosti s § 17 ods. 1
pism. d) zakona o ovzdusi — konanie 0 vydani sihlasu na zmenu siboru
technicko-prevadzkovych parametrov na zabezpeCenie ochrany ovzdusSia
pri prevadzke stacionarneho zdroja zneCistovania ovzdusia “Miestnosti na
nanasanie adheziv I a II*, vypracovaného dna 16. 05. 2017

8.1.3. podla § 3 ods. 3 pism. a) bod 10. zdkona o IPKZ v stcinnosti s § 21
ods. 2 pism. b) zdkona o IPKZ — konanie 0 urceni emisnych limitov
a technickych poziadaviek a podmienok prevadzkovania

9.  Zoznam dotknutych organov:
9.1  Okresny urad Trnava, Odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Oddelenie ochrany
prirody a vybranych zloziek zivotného prostredia, Kollarova 8, 917 02 Trnava
— Statna sprava ochrany ovzdusia
Na vedomie:
1. Okresny trad Trnava, Odbor starostlivosti o zivotné prostredie, Oddelenie ochrany
prirody a vybranych zloziek zivotného prostredia, Kollarova 8, 917 02 Trnava
— Statna sprava v odpadovom hospodarstve
2. —S§tatna vodna sprava

9.  Ustne pojednavanie:
10.1. InSpekcia nariadi ustne pojedndvanie podla § 15 zdkona o IPKZ v stcinnosti s
§ 21 zékona o spravnom konani.

Stru¢né zhrnutie udajov ainformacii o obsahu podanej Ziadosti poskytnuté
prevadzkovatel'om:

Investor: BOGE Elastmetall Slovakia, a.s.. Strojarenska 5,917 02 Trnava

Nazov c¢innosti : NandSanie adheziv BOGE Trnava

Miesto stavby: Areal BOGE je situovany v juhozapadnej Casti mesta Trnava v areali byvalych
TAZ, v blizkosti spolo¢nosti ZF Sachs Trnava. Okolie priemyselného aredlu BOGE tvori
vyluéne priemyselnd zéastavba. Lokalita je situovand cca 870 m od obytnych objektov.
Priemyselny aredl je napojeny miestnymi komunikdciami na cestu I/61 a nasledne na
privadzac a dial'nicu D1.

Strucny popis:

Spolo¢nost BOGE vyraba vo vyrobnych priestoroch v Trnave silentbloky, predovsetkym pre
automobilovy priemysel. Sortiment vyroby silentblokov je vel'mi Siroky, zahfiia cca 800
druhov vyrobkov vzajomne odlisnych vel'kost'ou, hmotnost'ou, materidlom kovového, alebo
plastového dielca, pogumovanim, apod. Vyroba silentblokov v roku 2015 dosiahla hodnotu

89 216 384 ks. Vyrobny plan na d’alSie obdobia predpokladéa postupné navySovanie vyroby
oproti roku 2015.

Stucastou technologie vyroby silentblokov je operacia, pri ktorej sa nanaSaju adheziva na
kovové dielce silentblokov pred ich pogumovanim. Adhezivum zabezpecCuje prilnutie
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(zlepenie) gumy na kov. Cinnost’ prebieha v hale SO04 (pévodna) - nanasanie adheziv I
a Vv hale SO01 (novsia) — nanasanie adheziv II.
Adheziva st rozpustadlové roztoky polymérov (prevazne polyuretanové zivice, u ktorych sa
pred nanaSanim upravuje viskozita pomocou rozpustadiel — metyletylketon a xylén. Adhézna
vrstva zabezpec€uje vyssiu prilnavost’ pri pogumovani kovového vyrobku a tym je zabezpecena
pozadovana kvalita vyrabanych silentblokov.
V hale SO 04 (nanaSanie adheziv 1) st pre operaciu ,nanasanie adheziv©vyClenené dva
zakladné samostatné stavebne oddelené priestory (001 a 002) a Vv nich je nainStalovanych 9
strojnotechnologickych zariadeni na nanaSanie adheziv (6 ks jednotcelové strickacie automaty,
1 ks jednoucelové zariadenie s nanaSanim pomocou val¢ekov, 2 ks bubnové zariadenia).
Na dielce sa nanasa zékladna vrstva adheziva, tzv. primer a nasledne vrchna vrstva, tzv. cover.
Vsetky miesta, kde sa z procesu nanaSania lepidiel uvoliiuju do okolia prchavé organické
Skodliviny (VOC) su odsavané. Su to:
- vnutorny priestor vSetkych nanaSacich automatov
- obaly s vyrobkami, na ktorych je adhezivum nanesené
- skrine s adhezivami v hobokoch
Zneskodinovanie odpadovych plynov odsédvanych z technologickych zariadeni je po precisteni
na filtroch zachytdvajicich TZL (prestreky, aerosoly) vykondvané v regenerativnom termickom
zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000, umiestnenom na nadvori vyrobnej haly.
Spalovanie odpadovych plynov v zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000 je
zabezpecené hordkmi na zemny plyn. Vyduch plynu je 2 kominmi EQ1 a EQ4.
V_hale SO 01 (nanasanie adheziv 2) su stavebne oddelené priestory s vybavenim
zabezpecujucim rovnaké vyrobné operacie = nanasanie adheziv ako v hale SO04. V hale SO01
st nasledovné miestnosti, v ktorych dochadza k manipulécii s adhezivami:
e miestnost’ 1.02 je ur€end pre nanaSanie adheziv,
e miestnost 1.03 pre pripravu adheziv, ktord spociva vich nariedovani
riedidlami.
e miestnost’ 1.04 sklad horlavych kvapalin (adheziva, riedidla, oleje).
miestnost’ 1.02 - nanaSanie adheziv
V miestnosti 1.02 sa adheziva nanésaju striekanim na 3 striekacich automatoch (poz.01,02,03),
2 retazovych automatoch (11, 12). ZneSkodiovanie odpadovych plynov odsdvanych zo
vsetkych strojnotechnologickych zariadeni na nanaSanie adheziv umiestnenych v miestnosti
1.02  (produkcia emisii striekacieho automatu sa pohybuje na trovni 2000m3/hod/ks,
retazovych automatov 3200 m3/hod/ks ) cez zmieSavaciu komoru MK 100 v regenerativhom
termickom zariadeni RTO REGETAR 22/3 a RVA 8000. Kazdé technologické zariadenie ma
samostatny odt’ah, ktory je zausteny do potrubia a nasledne do zmieSavacej komory MK100
a d’alsi vyduch (havarijny), ktory je vyuasteny nad strechu haly (oznacenie VH3.1-VH3.8).
Okrem toho je k dispozicii vyduch VH2 (havarijny), ktory v pripade, Zze neklesa i napriek
odpdjaniu techn. zariadeni koncentracia TOC sa prepojenim regulacnej klapky dostane do
prevadzky auzatvori sa prechod znelistenej vzdusniny do MK100, odpad. vzduch je tak
odvadzany do vonkajSieho prostredia.
miestnost’ 1.03 - priprava adheziv
Priprava adheziv v miestnosti 1.03 spoc¢iva v mieSani a ich nariedeni riedidlom priamo
v hobokoch (sudkoch), ktoré st pouzivané ako prenosné zasobniky strojnotechnologickych
zariadeni na nanaSanie adheziv. Miestnost’ 1.03 je nuatene vetrana, odvod vzduchu je do
vonkajSiecho prostredia (vyduch EQ3). Vo volnej casti miestnosti pod schodiskom
technologickej ploSiny je nainsStalované aj zariadenie RS 250 na regeneraciu pouzivanych
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riedidiel ich destilaciou (sucast’ technologie).

Regenerované rozpustadlo je pouzivané v procese Cistenia naradia, nastrojov (trysky...).
miestnost’ 1.04 — sklad horl’avych kvapalin

V sklade su skladované vsetky horlavé kvapaliny pouzivané v objekte SO 01 a SO 04, hlavne
vSak adheziva a riedidld na ich nariedenie. Sklad mé rozmery 12x12,3m.Kvapaliny su
skladované¢ v regaloch z pozinkovaného ocelového materidlu. Regaly maju podlazia z
rostovych konstrukcii a st umiestnené v zadchytnych vaniach. Zachytné vane st pod kazdym
regalovym blokom s objemom najvicsej skladovanej nadoby, t.j. 1000 1. Celkova planovana
kapacita skladu je 40 m® skladovanych horl'avych kvapalin.

Betonova podlaha skladu je opatrena naterom Sadurit Z1-517 SH odolnym voéi ropnym
produktom. Je vyspadovana do Sachty s rozmerom 500 x 500 x 500 mm (0,125 m®) pre
precerpanie pripadnych unikov kvapalin z prepravnych obalov.

Princip fungovania zariadeni na termickt oxidaciu

Zariadenia pozostavaju z 3 spalovacich komor a jedného hordka na spalovanie zemného plynu.
Komory maju keramicki naplin na udrziavanie teploty na predohrev spalovaného plynu
z zariadeni na nanaSanie adheziv po ich prevetrani. Zariadenie mé inStalovany snimac
koncentracie TOC vo vstupnom odpadovom plyne za ic¢elom bezpecnej prevadzky (nastavena
hodnota na TOC je 25% DMV - dolna medza vybuchu). Pracovny cyklus pozostava z fazy
prevetravania a z fazy spalovania.V prevadzke je stale jedna spalovacia komora a zvys$né 2 sa
prevetravaju. Jeden spal'ovaci cyklus trva 180 s. Hordk je konStruovany tak, aby v kratkom cas
zabezpecil teplotu 820 °C (800°C) v odvetracej komore. Zneéistena vzdusnina je z oboch
priestorov nanaSania adheziv (hala SO04 a SO01) odt’ahovana do zmieSavacej komory MK100.
Mnozstvo vzduSniny z MK 100 na jednotlivée dopal’ovacie zariadenia je riadené podtlakom vo
vzduchotechnickom potrubi cez frekvenény meni¢ ventilatora prisluSnej dopal'ovacej jednotky.
Vzdus$nina je pomerovo rozdelovana tak, aby zarucovala ich trvalu prevadzku. Prevadzka je
automatickd aje riadend tak, aby bola spalovand co najvdcSia koncentracia TOC s ¢o
najmensSou spotrebou ZP.

Technicky dosiahnutel'né mnozstvo CHL a VOC: 500t CHL, 386t VOC

Pocet pracovnych dni: 360, pocet prac. dni v tyzdni: 7, pocet prac. zmien: 3, 8 640 hodin

Pocet zamestnancov v prevadzke nanaSania adheziv: 51 zamestnancov

Udaje o vstupoch a vystupoch:

Tab. 1 udaje o vStupnych surovinach

Vstupné suroviny Predpokladané o¢né adaje

Chemické latky na nanéasanie 500t

adheziv

Elektricka energia - el. vykon 1300 MWh

Voda * 6,12 m¥den, 2203 m®/rok — len pre social.
ucely (vypocitand)
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stladeny vzduch 8214 000 m3
zemny plyn 215000 m?
Odpadova voda - splaskova 2203 m3/rok

Riese

nie | Odpady cca 23,75t

jedn

otlivy

ch emisii do Zivotného prostredia:

Voda:

Vznikajuce splaskové odpadové vody su odvadzané aredalovou kanalizaciou do jednotnej
kanalizacie spolocnosti COMAX-TT, a.s. Trnava na zaklade zmluvy.

Ovzdusie:

Zdrojom znecistenia su technologické zariadenia na nanasanie adheziv (nanédsanie adheziv 1
a 2), ktoré su umiestnené v hale SO04 a SOO01.

Kategdria zdroja znecist'ovania ovzdusSia

V zmysle vyhl. 410/2012 Z.z. ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi,
prilohy €. 1 je zaradenie zdrojov zne€istovania nasledovné:

6  Ostatny priemysel a zariadenia

6.6. nanasanie lepidiel — lepenie ostatnych materidlov okrem dreva, vyrobkov z dreva
a aglomerovanych materialov, koZze a vyroby obuvi, s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok > 5 t/rok

6.6.1 vel'ky zdroj znec¢istovania ovzdusia

Stucastou technologickej Casti nanaSania adheziv je koncové spalovacie zariadenie na Cistenie
odpadovych plynov REGETAR 22/3 s nainsStalovanym suhrnnym tepelnym prikonom 700 kW
a RVA 8000 s nainstalovanym suhrnnym tepelnym prikonom 320 kW.

Emisné limity
Vzhl'adom na zneskodiiovanie odpadovych plynov v regenerativnych termickych zariadeniach
su pre plyny vypustané zo spalovni platné emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na

Cistenie odpadovych plynov podla prilohy €. 7 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. cast’ F ostatny
priemysel a zariadenia, bod 7.2. nasledovne:

Tab.2: Emisné limity pre koncové spalovacie zariadenia na cistenie odpadovych plynov

Standardné stavové podmienky,

- TZL, NOx, CO: suchy plyn

- TOC: vlhky plyn

regenerativne zariadenia 02 ref:
zodpovedajuce konkrétnym podmienkam
rekuperativne a iné zariadenia O ref: 17 %

Podmienky platnosti emisnych limitov
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objemu

pre rekuparativne zariadenia sa emisné
limity pre CO wuplatiuji bud ako
ustanovend hodnota hmotnostného toku
alebo ako ustanovena hodnota  hmot.

koncentracie
. . ) Emisny limit [mg.m]
Cast zdroja TZL | NOx co TOC
regenerativne zariadenia 10, 200 - 20
200
rekuperativne a iné zariadenia 10, 200@ 100 20
200

@) plati pre zariadenia s vydanym povolenim do 31. decembra 2010

@ ak sa v spalovanom odpadovom plyne nachadzaju dusikaté latky, prisluiny organ urdi
emisny limit individualne: jeho hodnota nesmie presiahnut hmot. tok 2 kg.h"*alebo hmot.
koncentraciu 350 mg.m.

Osobitnym predpisom je vyhlaska MZP SR &. 410/2012 Z.z., v ktorej su v prilohe &. 6
k vyhlaske bod 8 NanaSanie lepidiel (VIII) uréené Specifické emisné limity pre TZL

a TOC. Pre prevadzku nanasania adheziv je platny limit pre fugitivne emisie — 15 % a 20%
4) plati do 31.12.2019 pre zariadenia povolené do 31.12.2013

Odpady:
Pocas prevadzky nanaSania adheziv vznikaji nasledovné druhy odpadov:

Tab.3 zoznam a predpokladané mnozZstvo odpadov vznikajucich z previadzky nandsania
adheziy

kat.c. nazov odpadu podla 365/2015 Z.z. | predpokladané
rocné
mnozstvo v t
07 03 iné organické rozpustadla, 13
04 premyvacie kvapaliny a mate¢né
luhy
08 01 odpadové farby a laky obsahujice 0,23
11 organické rozpustadla alebo iné
nebezpecné latky
1501 obaly obsahujtice zvysky 117
10 nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpecnymi
latkami
1502 absorbenty, filtracné materialy 10,5
02 vratane olejovych filtrov inak
neSpecifikovanych, handry na
Cistenie, ochranné odevy
kontaminované nebezpecnymi
latkami
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2001 ziarivky a iny odpad obsahujuci 0,0125
21 ortut’

Odpady vznikajuce v prevadzke ,,Nanasanie adheziv* su skladované v zhromazdisku odpadov —
pristresku pre kontajnery. PristreSok pre kontajnery je prizemny objekt a je zastreSeny pultovou
strechou s okapom od pristupovej komunikacie. Objekt je osadeny na betonovej ploche s
rozmermi 24 x 24 m tak, aby bolo mozné pred objektom i za objektom manipulovat’ s
kontajnermi. Celna fasada je otvorend, zadna fasada je uzatvorena. Bo¢né steny pristresku st
uzatvorené.

Prevéadzkovana technoldgia nanaSania adheziv svojimi narokmi na vstupy, mnozstvom

a charakterom vystupov (odpady, ovzdusie) dosahuje parametre BAT (najlepSie dostupné
techniky).

Pre povrchové upravy za pouzitia org. rozpustadiel” (skratka STS - Reference Document on
Best Availlable Techniques for Surface Treatment using Solvents) bol vydany referencny
dokument v novembri 2006. Tento dokument sa zaobera roznymi spdsobmi povrchovych tprav
vratane predipravy povrchov pouzivajucimi rozpustadlové naterové systémy a uvadzaju rozne
techniky Ccistenia odpadovych plynov v zdvislosti od vstupnych koncentracii VOC (o.i.
kondenzacia, mokra vypierka, regeneracnd absorpcia, biologicka filtracia, adsorpcia, termické
alebo katalytické dopal’ovanie, rotacny adsorbér).

Pre prevadzku nanaSania adheziv v BOGE Trnava plati:

» vzhladom na charakter vyrobkov — silentbloky je potrebné pouzivat' adheziva
S obsahom organickych rozpustadiel,

» vSetky technologické zariadenia, kde sa nanaSaju adheziva st odsavané a odpadovy
vzduch je odvadzany do zmieSavacej komory MK100 a nasledne do regenerativneho
zariadenia REGETAR 22/3 alebo RVA 8000 (oxida¢né termické zriadenie na
zneSkodnenie VOC).

* Proces nandSania ako aj likvidacie VOC v odsavanom plyne je automatizovany

* Chemické latky — adheziva ariedidla su skladované v izolovanom, zabezpecenom
sklade horlavin

» CHL - adheziva neobsahuji halogénované latky a nemaju rizikové H-vety (okrem 1
CHL).

» Prevadzkovate]l ma vypracované prevadzkové poriadky pre zdroj znecistovania
ovzduSia, STPP a TOO, havarijny plan v zmysle zdkona o vodach.

= Vykondva monitoring zoboch vyduchov z 2 regenerativnych zariadeni v stlade
s poziadavkami zakona o ovzdusi.

= Voda nie je pouzivana v procese nanaSania adheziv a teda nevznikaju ani odpadové
vody.

=  Znami dodavatelia pouzivanych adheziv.

» Znizovanie hladiny hluku — vyduchy su opatrené timi¢mi.

» Pracovné prostredie — bez rizikovych prac.

Névrh monitoringu:
1. OvzduSie
1. Monitoring zdroja zneCistovania sa navrhuje v stlade svyhl. 411/2012 Z.z. o
monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia
v ich okoli . Ukazovatele, ktoré je potrebné kontrolovat’ su:
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2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykonava zakon 205/2004 Z.z.
0 zhromazd'ovani, uchovavani a Sireni informdacii o Zivotnom prostredi a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.

3. Pravidelne do 15.2. kazdoroé¢ne zasielat’ na SIZP Nitra a OU - OSZP Trnava hlasenie
0 mnozstve vypustanych ZL do ovzdusia a vyske poplatkov.

2.0dpady

1. Ohlasenie o vzniku a nakladani s odpadmi zasielat’ kazdoroéne do 28.2. na SIZP IZP
SP Nitraana OU- OSZP Trnava.

2. Udaje podla vyhl. 448/2010 Z.z., ktorou sa vykondva zakon &. 205/2004 Z.z.
0 zhromazd’'ovani, uchovavani a Sireni informdacii o zivotnom prostredi a 0zmene

a doplneni niektorych zakonov zasielat’ kazdoroéne do 15.2. na SHMU Bratislava, SIZP
SP Nitra.



