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PODLAHA
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102
103

12,24 -

73,62

HLAVNÝ VSTUP101 9,88 -

KERAMICKÁ DLAŽBA

HIP :

PROJEKTANT :

VYPRACOVAL :

ING. JOZEF NOVANSKÝ

ING. JOZEF NOVANSKÝ

FORMÁT :

DÁTUM :

ČASŤ :

STUPEŇ

3 x A4

05 / 2016

STAVEBNÁ 

DSP

MIERKA :

NA 3 - IZBOVÝ BYT
KOLLÁROVA 33, TRNAVA

1 : 50

Č. VÝKRESU :

03
OBSAH :

STAVBA :

PÔDORYS PRÍZEMIA - exist. stav + búracie práce

INVESTOR : STEFE TRNAVA s. r. o., FRANTIŠKÁNSKA 16, 917 32 TRNAVA 

±0,000 = 150 MM NAD ÚT

ING. MIROSLAV POLONEC

NEBYTOVÝ PRIESTOR

ZADNÝ VSTUP

KERAMICKÁ DLAŽBA

- CEMENTOVÝ POTER

PRESTAVBA NEBYTOVÉHO PRIESTORU

EXISTUJÚCE KONŠTRUKCIE
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KONŠTRUKCIE NA VYBÚRANIE
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04

NA ROZMER 1000/2200 MM Z DÔVODU ZVÝŠENIA ÚROVNE PODLAHY O 150 MM, OSADENIE PREKLADOV 01

900
1970

VYBÚRANIE EXISTUJÚCEHO OKNA 2300/2100(1200) MM02

VYBÚRANIE EXISTUJÚCICH DVERÍ 900/1970 MM VRÁTANE ZÁRUBNE, ZVÄČŠENIE STAVEBNÉHO OTVORU

VYBÚRANIE EXISTUJÚCICH DVERÍ 2000/3300 MM VRÁTANE ZÁRUBNE03

VYBÚRANIE STAVEBNÉHO OTVORU 600/600(2350) MM V OBVODOVEJ STENE HRÚBKY 600 MM04 OSADENIE PREKLADOV 

VYBÚRANIE EXISTUJÚCEHO OKNA 1600/1050(2250) MM05 ZVÄČŠENIE STAVEBNÉHO OTVORU NA ROZMER 1600/2100(1200) MM VYBÚRANÍM PARAPETNÉHO MURIVA

BÚRACIE PRÁCE SÚVISIACE S REALIZÁCIOU NAVRHOVANÝCH ROZVODOV JEDNOTLIVÝCH PROFESIÍ06 ( ZTI, ELEKTRO, ÚK...)

06 prieraz v podlahe 100/100 mm

06prieraz v podlahe Ø 50 mm

06 prieraz v podlahe
150/150 mm

prieraz v stene Ø 110 mm, SH = +3,100
prieraz v stene 150/150 mm, SH = +3,100
nika v stene 600/600/250 mm, SH = +0,850
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